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TERMO DE REFERENCIA

1. INFORMAGOES PRIMARIAS:

1.1. Org&o Requerente:

Descricdo de categoria de investimento:

- Secretaria Municipal de Fazenda;

(X) Aquisicéao
( ) Contratacéo de Servicos

2. MODALIDADE E O TIPO DE LICITAGAO:

2.1 Modalidade de Licitacao:

Tipo de Licitacao:

() Concorréncia - Art. 22 8§ 1°, Art. 23 incisos | e Il alinea
c da Lei n° 8.666/93.

() Tomada de Preco - Art.22 82°, Art.23 incisos | e Il
alinea b da Lei n° 8666/93.

() Convite - Art. 22 83, Art.23 incisos | e Il alinea a da
Lei n° 8.666/93.

() Concurso - Art. 22 § 4° da Lei n°® 8.666/93.

() Leildo - Art. 22 8 5° da Lei n° 8.666/93.

( ) Dispensa de Licitag&o - Art. 24 da Lei n° 8.666/93.

( ) Inexigibilidade de Licitacdo - Art. 25 da Lei n°
8.666/93.

( ) Pregéo Eletrénico — SRP - Lei Federal n° 10.520/02
e subsidiariamente, no que couber, as disposi¢cdes da Lei
no 8.666/93.

( ) Pregdo Eletrébnico — Tradicional - Lei Federal n°
10.520/02 e subsidiariamente, no que couber, as
disposigdes da Lei no 8.666/93.

( ) Pregéo Presencial — SRP - Lei Federal n°® 0.520/02
e subsidiariamente, no que couber, as disposicdes da Lei
no 8.666/93.

(X) Adesdo a Registro de Precos n° 80/2020,
Pregéo Eletrénico SRP n° 86/2019, para aquisicado de
cadeiras de escritério.

() Pregéo Presencial — Tradicional - Lei n° 10.520/2002
e subsidiariamente, no que couber, as disposi¢cfes da Lei
no 8.666/93.

() Lei Municipal 2738/2017

Art. 45, incisos | ao IV, da Lei n° 8.666/93:
( ) Menor Preco Global

( ) Menor Preco por item sk

( ) Menor Preco Lote sk

( ) Melhor Técnica

( ) Técnica e Preco it

( ) Maior Lance ou Oferta i

( ) N&o se enquadra. iske

( ) Maior Percentual de Desconto.

(X) Adeséo a Ata de Registro de Precos.

3. DA LEGISLACAO APLICAVEL:

2.1 Relagéo:

(x) Lei n° 8.666/93 e suas altera¢des (Institui normas para Licitacbes e Contratos da Administracéo);

(x) Lei Complementar n° 123/2006 (Institui o Estatuto Nacional da Microempresa e Empresa de Pequeno

Porte) e alteragBes posteriores;

(x) Lei n° 10.520/2002 (Institui a modalidade de licitacdo denominada Pregao);its!

(x) Decreto Municipal n° 176/2006 e 044/2013 que regulamenta Sistema de Registro de Precos no

Municipio.

(x) Lei Municipal n° 2738/2017 que disp0e sobre tratamento diferenciado as ME e EPP.
(X) Decreto Federal 9.412/2018 (Atualizacdo das modalidades de licitacdo da Lei 8.666/93.
(x) E demais disposicdes a serem estabelecidas no Edital de Licitacdo e em seus Anexos.

4. DO OBJETO
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4.1. O presente Termo de Referéncia tem por finalidade definir o conjunto de elementos que nortearéo
o procedimento para a “ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 80/2020, PREGAO
ELETRONICO SRP N° 86/2019, PROMOVIDO PELO TRBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DE
TOCANTINS PARA AQUISICAO DE CADEIRAS DE ESCRITORIO” conforme condicdes e quantidades
necessarias.

5. DA JUSTIFICATIVA:

5.1 A aquisicdo, que demandard do presente processo, justifica-se em funcdo da necessidade de
utilizacdo dos equipamentos para nova sede da Secretaria de Fazenda do Municipio de Sorriso — MT.
Os equipamentos (cadeiras) serdo utilizados pelos servidores da secretaria, bem como, todos municipes
gue buscarem os servicos proporcionados pela referida secretaria. Com relacdo ao procedimento
licitatorio Pregdo Eletrdnico N° 086/2019, promovido pelo Tribunal de Justica do Estado de Tocantins,
trata-se de um 6rgao extremamente respeitado, onde, pelo que foi analisado seguiu rigorosamente os
preceitos estabelecidos nas Leis de Licita¢cdes, bem como, o preco registrado através da Ata de Registro
de Precos n° 080/2020 é conclusivamente vantajoso, devido a qualidade dos equipamentos, renome da
empresa fabricante, durabilidade dos itens aderidos, eficacia e praticidade, proporcionando a todos que
utilizam confortabilidade no desempenho das funcdes a que se destina.

6. DA ESPECIFICACAO DOS PRODUTOS/SERVICOS:

| 6.1. CONFORME ANEXO I.

7. VALOR ESTIMADO DE CONTRATACAO:

7.1. Valor total de referéncia: R$$ 54.560,88 (cinquenta e quatro mil, quinhentos e sessenta e oitenta e
oito centavos)

7.2. Cesta de precos obtida através de cotacdes em empresas especializadas, sendo:

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 080/2020 — TRIBUNAL DE JUSTICA DO ESTADO DE
TOCANTINS

PROL MOVEIS DE ACO

TERCOSEATING MOBILIARIO CORPORATIVO

FORMATTO — MOBILIA E DESIGN LTDA

ECOMMERCE - WWW.ETNA.COM.BR

ECOMMERCE: WWW.MIRAGENET.COM.BR

7.3. Apo6s andlise e avaliagcéo critica da cesta de pregos realizada, o critério utilizado para a definicdo do
preco de referéncia foi a Média Simples dos precos propostos.

8. DOTACAO ORCAMENTARIA:

[8.1. CONFORME ANEXO II.

9. PRAZOS E FORMA DE EXECUCAO:

9.1. DISPOSICOES GERAIS

9.1.1. O prazo de entrega dos equipamentos serd de até 15 (quinze) dias apos emissdo da ORDEM DE
FORNECIMENTO ou equivalente. Os equipamentos deverdo ser entregues no departamento de
Patriménio, Avenida Los Angeles, 210, Jardim Califérnia, SORRISO, MT, CEP 78894-182, em horario
comercial.

9.1.2. A Administracdo rejeitara, no todo ou em parte, a entrega dos bens em desacordo com as
especificagdes técnicas exigidas.

9.1.3. E responsabilidade da empresa fornecedora a entrega dos itens nas quantidades, no horéario e
data estipulada, bem como nas condi¢bes estabelecidas nesse termo.

Serdo recebidos apenas os itens descritos nas quantidades estabelecidas nas Autorizacbes de
Fornecimento. A empresa contratada deverd seguir as orientacdes do fiscal de contrato.



http://www.etna.com.br/
http://www.miragenet.com.br/
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9.1.4. A empresa deverd colocar a disposicao do contratante todos 0s meios necessarios a comprovagao
da qualidade dos itens entregues, permitindo verificacdo de sua conformidade com as especificacoes.
9.1.5. Em caso de ndo cumprimento das especificacdes exigidas, ou de erro e defeito na entrega do item,
a empresa fornecedora devera efetuar a troca deste no prazo maximo de 10 (dez) dias uteis, arcando
com todas as despesas decorrentes de locomocgéo e troca do item fornecido.

9.1.6. Os itens deverdo ser conferidos na presenca do fiscal de contrato responsavel.

9.1.7. Apresentadas irregularidades ou defeitos pelo fiscal a contratada sera notificada e tera prazo de
10 (dez) dias para proceder a regularizagdo. Findo esse prazo, em ndo se manifesto ou ndo
regularizando, o Gestor de Contrato certificara o fato e submeterd ao Ordenador de Despesa (Prefeito
Municipal) para que se manifeste quanto a rescisao contratual.

9.1.8. Apresentada a Nota Fiscal, cabera ao fiscal do contrato atestar e regular a entrega dos servicos,
encaminhando o documento para as providéncias relativas aos pagamentos aprovados pela fiscalizacéo.
9.1.9. O pagamento sera efetuado de acordo com DECRETO que estabelece a programacao financeira
de protocolo e pagamento para o exercicio, disponibilizado no site www.sorriso.mt.gov.br.

10. GERENCIAMENTO E DA FISCALIZACAO:

10.1. A execucdo da referida contratacdo serd acompanhada e fiscalizada por servidores devidamente
designado, que devera acompanhar, fiscalizar em conformidade com o Art. 67 da Lei 8 666/93, visando
a observancia do fiel cumprimento das exigéncias pactuadas, através da emissao e envio de relatérios
de acompanhamento das faturas/entregas.

10.1.2. Atuardo como fiscais de contrato da presente contratacdo os servidores:

Secretaria de Fazenda:

Titular: RAFAEL MANIEZO

Substituto: MARIA BORGES

11. VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS:

11.1. O prazo de vigéncia do Contrato sera de 120 (centro e vinte) dias, contados da data de sua
assinatura.

12. DAS SANCOES/PENALIDADES:

12.1. Conforme disposto na Lei n° 8.666/93 e suas alteracfes (Institui normas para Licitagbes e
Contratos da Administragéo) e Lei n° 10.520/2002 (Institui a modalidade de licitagdo denominada
Pregéo).

13. DAS DISPOSICOES GERAIS:

13.1. Correrdo por conta da CONTRATADA todas as despesas de seguros, transporte, tributos, encargos
trabalhistas e previdenciarios, decorrentes da entrega e da propria aquisicdo dos produtos, correndo a
cargo da CONTRATANTE absolutamente os valores referentes ao efetivo fornecimento do objeto ao
preco cotado na proposta da CONTRATADA.

13.2. Os precos ofertados devem ser expressos em real, unitérios e totais e devem compreender todos
0s custos e despesas que, direta ou indiretamente decorra do cumprimento pleno e integral do objeto
deste edital, tais como todos os impostos, encargos trabalhistas, previdenciarios, fiscais, comerciais, e
guaisquer outras taxas, custos ou emolumentos que incidam ou venham a incidir sobre os produtos.

14. DOS REQUISITOS PARA PARTICIPACAO:
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14.1. HABILITACAO JURIDICA: Conforme disposto na Lei n° 8.666/93 e suas alteracdes (Institui
normas para Licitacdes e Contratos da Administracéo) e Lei n° 10.520/2002 (Institui a modalidade de
licitacdo denominada Pregao).

14.2. REGULARIDADE FISCAL: Conforme disposto na Lei n° 8.666/93 e suas alteragdes (Institui
normas para Licitacdes e Contratos da Administracéo) e Lei n° 10.520/2002 (Institui a modalidade de
licitacdo denominada Pregao).

14.3. QUALIFICACAO ECONOMICO-FINANCEIRA: Conforme disposto na Lei n° 8.666/93 e suas
alteragdes (Institui normas para Licitagdes e Contratos da Administracdo) e Lei n° 10.520/2002 (Institui
a modalidade de licitagdo denominada Pregéo).

14.4. QUALIFICACAO TECNICA PESSOA JURIDICA: Conforme disposto na Lei n° 8.666/93 e suas
alteragdes (Institui normas para Licitacdes e Contratos da Administracdo) e Lei n° 10.520/2002 (Institui
a modalidade de licitagdo denominada Pregéo).

Sorriso — MT, 08 de margo de 2021.

SECRETARIA MUNICIPAL DE FAZENDA
Secretario(a): Sérgio Kocova Silva
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ANEXO | — 1.1. ESPECIFICAGAO:

NO

TCEMT

AGILI

DESCRICAO

QUANTIDADE

VALOR

TOTAL
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299416-0

846814

POLTRONA GIRATORIA TIPO DIRETOR ESPALDAR ALTO COM BRAGOS REGULAVEIS: Encosto Revestido. Interno
em compensado anatdmico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacgao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatdmica.
Largura de 470 mm, altura de 730 mm e espessura média frontal de 40 mm. Encosto totalmente revestido sem utilizagéo
de capa plastica, sem perfil de PVC e com detalhes em costura. Suporte para encosto com regulagem de altura fabricado
em chapa de ago estampada com 6,00 mm de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura estrutural de reforgo
que confere alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente
automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Para um
perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posicdes de ajuste, com acionamento
automatico sem necessidade de botdes ou manipulos. O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos. Assento Revestido Interno
em compensado anatdmico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagao de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformacdo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 e moldada
anatomicamente com espessura média de 50 mm. Profundidade de 470 mm e largura de 455 mm. Capa de protecéo e
acabamento injetada sob o assento em polipropileno texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do
perfil de PVC. Mecanismo Sincronizado O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de aluminio sob presséo; Placa de
fixagdo do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que garantem a
resisténcia deste componente, esta placa possui largura total de 195 mm, comprimento total de 250 mm, altura da borda
14 mm e espessura real da placa variando entre 3, 6 e 9 mm aproximadamente. O mecanismo possui comandos
extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuario levantar-se da
poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do usuario para regulagem de altura, a alavanca posicionada a
esquerda do assento desbloqueia 0 movimento de inclinagéo sincronizado entre encosto e assento, este movimento
permite que 0 apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regido lombar do usuario no movimento de reclinago,
pois 0 deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgdo 2:1 respectivamente. Ambas alavancas do
mecanismo fabricadas: parte estrutural em ago redondo com 8 mm de di@metro e 0 acabamento (&rea onde o usuério
tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A regulagem de inclinagdo do encosto
proporciona no minimo 4 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o

04

1.645,74

6.582,96
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curso e impedem que a chapa de fixagdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2
pinos zincados com a fungdo de articular o conjunto assento e encosto, um com didmetro de 10 mm e o oufro com
diametro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuagdo sendo a regulagem da tensdo do movimento de reclinagéo
realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao biétipo do
usuario e sistema anti-impacto que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloquear o mesmo. No manipulo
deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido de regulagem para mais ou menos tensao. Na parte inferior
do mecanismo, é montada uma capa de acabamento fabricada em resina termoplastica, para impedir que o usuario
tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranga). Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
processo totalmente automatizado em tinta p6, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de
cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengdo.Coluna giratdria com regulagem de altura, Coluna
giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com 90 mm de curso aproximado, fabricada em tubo de ago
de 50 mm e 1,50 mm de espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado
em tinta po, revestindo com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Bucha guia para o pistdo injetada em resina de
engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste e calibrada individualmente com precisdo de 0,03 mm. Com
comprimento de 70 mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do conjunto, evitando folgas e
garantindo a durabilidade. Pistdes a gés para regulagem de altura em conformidade com a norma DIN 4550 classe 4,
fixados ao tubo central através de porca rapida. No pistdo € gravada a classificagcdo Classe 4 de forma permanente. O
movimento de rotagdo da coluna é sobre rolamento de esferas tratadas termicamente garantindo alta resisténcia ao
desgaste e minimo atrito suavizando o movimento de rotac&o. Seu sistema preciso de acoplamento ao mecanismo e a
base da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manutencdo. Capa
telescdpica de 3 elementos, injetada em polipropileno texturizado que proporciona 6timo acabamento e protegao a coluna
central, sendo elemento de ligagao estética entre a base e 0 mecanismo. Base de 5 patas, em liga de aluminio injetado,
superficie com polimento manual, realgando o brilho do material. Caracteristicas de excepcional tenacidade, resisténcia
mecanica, resisténcia & abrasao dos cal¢ados e produtos quimicos. Com 5 hastes e alojamento para engate do rodizio
(11mm de didmetro), dispensase o uso de buchas de fixag&o. Seu sistema preciso de acoplamento & coluna central da-
se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos eventuais de manuteng&o. Rodizio tipo W
com 50mm de didmetro Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro injetadas em resina de engenharia, possui
banda de rodagem moérbida em poliuretano, para ser utilizado em qualquer tipo de piso, eixo vertical em ago trefilado
1010/1020 com didmetro de 11 mm e eixo horizontal também em aco trefilado 1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes)
injetados em resina de engenharia. O sistema de acoplamento entre rodas deve ser por duplo sistema de engate: Engate
das rodas ao eixo de ago horizontal e outro engate do cavalete as rodas (flange). O eixo vertical é dotado de anel elastico
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em ago que possibilita acoplamento facil e seguro a base. Base polida e rodizios com 50mm de didmetro para qualquer
piso Apoia-brago regulavel em poliuretano com botdo de acionamento Parte superior do apoia-brago fabricado com alma
de ago estrutural revestido em poliuretano pré-polimero integral skin texturizado. Possui alta resisténcia ao rasgo. Suporte
do apoia-brago regulavel injetado em termoplastico texturizado e estrutura de ago estampada com 6,00 mm de
espessura. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta pd, revestindo
totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes
quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que
garantem grande resisténcia mecénica e excelente acabamento). Possui regulagem vertical com 7 estégios e curso de
55 mm. Com comprimento de 235 mm e largura de 80 mm. O sistema interno de regulagem ¢ fabricado em resina de
engenharia poliacetal. Regulagem de distancia interna dos apoia bragos (abertura) com curso de55mm por apoia-brago
(total de abertura 110 mm) através de manipulo ergondmico provendo um ajuste milimétrico dependendo a melhor
adaptagao ao usuario. Apoia cabega sem regulagens com espuma injetada em poliuretano Apoia cabega sem regulagens
com espuma injetada em poliuretano flexivel com acabamento de revestimento no padrdo do assento e encosto. Possui
315 mm de largura e 150 mm de altura (dimensdes aproximadas). Altura total do encosto quando montado o apoia-
cabega (extensdo vertical do encosto) - aproximadamente 900mm. Revestimento Sintético Flexsyn Composicao:
Polimeros a base de PVC Espessura: 0,90 mm Gramatura: 550 a 670 g/m? Largura do rolo: 1,40 m £ 0,01 m.
Revestimento Sintético Flexsyn Preto.

18

299416-0

846815

POLTRONA GIRATORIA TIPO DIRETOR ESPALDAR MEDIO C/ BRAGCOS REGULAVEIS: Encosto Revestido Interno
em compensado anatdmico multilaminado (7 laminas com 1,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em
poliuretano flexivel isenta de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagagéo de rasgo, alta tensdo de alongamento
e ruptura, baixa fadiga dindmica e baixa deformagao permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatdmica
com média de 40 mm. Largura de 480 mm e altura de 560 mm. Capa de protecéo e acabamento injetada em polipropileno
texturizado com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC. Suporte para encosto com regulagem de
altura fabricado em chapa de ago estampada com 6,00 mm de espessura e 90,00 mm de largura, dotada de nervura
estrutural de refor¢o que confere alta resisténcia mecanica. Acabamento em pintura eletrostatica realizado por processo
totalmente automatizado em tinta pd, revestindo totalmente a estrutura com pelicula de aproximadamente 60 microns
com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo) de
nanotecnologia utilizando fluorzircénio, que garantem grande resisténcia mecénica e excelente acabamento). Para um
perfeito apoio lombar, dispde de regulagem de altura com curso de 60 mm e 12 posicdes de ajuste, com acionamento
automatico sem necessidade de botbes ou manipulos. O sistema de regulagem é fabricado em resina de engenharia
poliamida (nylon 6) de alta resisténcia mecanica e durabilidade, com engates faceis e precisos. Capa do suporte para
encosto injetada em polipropileno texturizado. Assento com regulagem de profundidade. Interno em compensado
anatémico multilaminado (7 1dminas com 1,5 mm cada) moldada a quente. Espuma injetada em poliuretano flexivel isenta

54

888,48

47.977,92




20 PREFEITURA DE

<2 SORRISO

M CAPITAL NACIONAL DO AGRONEGOCIO

de CFC, alta resiliéncia, alta resisténcia a propagacéo de rasgo, alta tensdo de alongamento e ruptura, baixa fadiga
dinamica e baixa deformagédo permanente com densidade de 45 a 55 kg/m3 em forma anatdmica com espessura média
de 40 mm. Assento possui regulagem de profundidade com curso de no minimo 50 mm. Acionamento através de botao
oblongo, com dimensdo de 43,5x13,0mm, localizado na lateral direita do assento. O movimento de regulagem de
profundidade é sustentado por duas guias injetadas em poliamida (PA), sendo uma delas dentada como cremalheira
com a fungao de travamento em 5 posicdes, possui sistema de retorno do assento a posigao posterior através de molas
de tragdo individuais para cada guia. A capa de protecdo injetada em polipropileno sob o assento possui dupla fungéo,
uma como acabamento e protecao inferior com bordas arredondadas que dispensam o uso do perfil de PVC, e outra
como estrutura para o sistema de regulagem de profundidade. Esta capa ¢ fixada ao interno termoplastico por 8 parafusos
auto-atarraxantes com cabega chata Philips. A fixagdo do assento ao mecanismo dar-se-a por parafusos M6 x 25mm
com classe de resisténcia 10.9 com cabega modelo panela e sextavado interno (este parafuso possui em sua parte
inferior sistema de auto travamento dotado de arestas com geometria contra 0 movimento de soltura). Em conjunto com
estes fixadores, utiliza-se porca M6 auto-travante (tipo Parlock - sistema de travamento automatico onde um anel de
nylon de formato especial é inserido na parte superior do corpo da porca, garantindo melhor fixag&o). Profundidade de
470 mm e largura de 460 mm. Mecanismo Sincronizado O mecanismo possui: Corpo injetado em liga de aluminio sob
pressdo; Placa de fixagdo do mecanismo ao assento fabricada em resina de engenharia com nervuras e ressaltos que
garantem a resisténcia deste componente, esta placa possui largura total de 195 mm, comprimento total de 250 mm,
altura da borda 14 mm e espessura real da placa variando entre 3, 6 € 9 mm aproximadamente. O mecanismo possui
comandos extremamente faceis que permitem que as regulagens sejam acessadas sem a necessidade do usuario
levantar-se da poltrona. Possui alavanca sob o assento a direita do usuario para regulagem de altura, a alavanca
posicionada a esquerda do assento desbloqueia 0 movimento de inclinagao sincronizado entre encosto e assento, este
movimento permite que o apoio lombar da poltrona mantenha contato com a regi&o lombar do usuério no movimento de
reclinacdo, pois o deslocamento do encosto e assento é realizado na proporgao 2:1 respectivamente. Ambas alavancas
do mecanismo fabricadas: Parte estrutural em ago redondo com 8 mm de didmetro e o acabamento (area onde o usuario
tera acesso para realizar a regulagem) injetado em resina de engenharia. A regulagem de inclinagdo do encosto
proporciona no minimo 4 pontos de parada. Possui dois calgos injetados em termoplastico ou termofixo que limitam o
curso e impedem que a chapa de fixagdo do encosto e o corpo do mecanismo se choquem. Internamente existem 2
pinos zincados com a funcdo de articular o conjunto assento e encosto, um com didmetro de 10 mm e o outro com
diédmetro de 8 mm. Dotado de sistema de livre flutuagéo sendo a regulagem da tenséo do movimento de reclinagéo
realizada através de um manipulo localizado sob o assento possibilitando adequar o movimento relax ao bidtipo do
usuario e sistema antiimpacto que impede o choque do encosto com o usuario ao desbloguear 0 mesmo. No manipulo
deve vir gravado em alto relevo (de forma indelével) o sentido de regulagem para mais ou menos tensao. Na parte inferior
do mecanismo, € montada uma capa de acabamento fabricada em resina termoplastica, para impedir que o usuario
tenha acesso a parte interna do mecanismo (para sua seguranga). Acabamento em pintura eletrostatica realizado por
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processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com propriedades de resisténcia a
agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso. O sistema de acoplamento da coluna central da-se através de
cone morse, facilitando a montagem e casos eventuais de manutengao. Coluna giratéria com regulagem de altura Coluna
giratéria com regulagem de altura por acionamento a gas com curso de aproximadamente 100 mm, fabricada em tubo
de ago (5 mm de didmetro e 1,50 mm de espessura). Acabamento em pintura eletrostatica por tinta em pd, realizada por
processo totalmente automatizado, em que se reveste com uma pelicula de aproximadamente 60 microns com
propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com pré-tratamento antiferruginoso (desengraxe e processo de
nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia mecanica e excelente acabamento). Bucha guia
para o pistdo injetada em resina de engenharia poliacetal de alta resisténcia ao desgaste, e calibrada individualmente
com precisdo de 0,03 mm. O comprimento de 86 mm proporciona guia adequada para o perfeito funcionamento do
conjunto, evitando folgas e garantindo a durabilidade. Pistdes a gas para regulagem de altura em conformidade com a
norma DIN 4550 classe 4, fixados ao tubo central através de porca rapida. No pistao é gravada a classificacdo Classe 4
de forma permanente. O movimento de rotagdo da coluna é sobre um rolamento de esferas tratadas termicamente,
garantindo alta resisténcia ao desgaste e minimo atrito, suavizando o movimento de rotagdo. Possui sistema preciso de
acoplamento a coluna central da cadeira através de cone Morse, 0 que confere facilidade para montagem em casos
eventuais de manutengdo. Capa telescopica de 3 elementos injetada em polipropileno texturizado, o que proporciona
6timo acabamento e protecéo a coluna central. E elemento de ligagao estética entre a base e o mecanismo. Base Injetada
em Material Termoplastico Base com 5 patas para cadeira e poltrona, fabricada por processo de injecdo em resina de
engenharia, poliamida (nylon 6), com aditivo antiultravioleta, modificador de impacto e fibra de vidro. Caracteristicas de
excepcional tenacidade, resisténcia mecanica, resisténcia a abrasao dos calgados e produtos quimicos. Com 5 hastes e
alojamento para engate do rodizio (11mm de didmetro), dispensa-se o uso de buchas de fixagdo. Seu sistema preciso
de acoplamento & coluna central da-se através de cone morse, o que confere facilidade para montagem e casos
eventuais de manutengéo. Rodizio tipo W com 50mm de didmetro Rodizio duplo, com rodas de 50 mm de didmetro
injetadas em resina de engenharia, possui banda de rodagem maérbida em poliuretano, para ser utilizado em qualquer
tipo de piso, eixo vertical em ago trefilado 1010/1020 com diédmetro de 11 mm e eixo horizontal também em ago trefilado
1010/1020. Estrutura do rodizio (cavaletes) injetados em resina de engenharia O sistema de acoplamento entre rodas
deve ser por duplo sistema de engate: Engate das rodas ao eixo de ago horizontal e outro engate do cavalete as rodas
(flange). O eixo vertical & dotado de anel elastico em ago que possibilita acoplamento facil e seguro & base. Apoiabrago
regulavel injetado em termopléstico Parte superior do apdia-brago fabricado com alma de ago estrutural revestido em
poliuretano prépolimero integral skin texturizado. Possui alta resisténcia ao rasgo. Suporte do apéia-brago regulavel
injetado em termoplastico texturizado e estrutura de ago estampada com 6,00 mm de espessura. Acabamento em pintura
eletrostatica realizado por processo totalmente automatizado em tinta po, revestindo totalmente a estrutura com pelicula
de aproximadamente 60 microns com propriedades de resisténcia a agentes quimicos, com prétratamento
antiferruginoso (desengraxe e processo de nanotecnologia utilizando fluorzirconio, que garantem grande resisténcia
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mecanica e excelente acabamento). O sistema interno de regulagem é fabricado em resina de engenharia poliacetal.
Possui regulagem vertical com 7 estagios e curso de 55 mm. Com comprimento de 235 mm e largura de 80 mm.
Revestimento Sintético Flexsyn Composigao: Polimeros a base de PVC Espessura: 0,90 mm Gramatura: 550 a 670 g/m?
Largura do rolo: 1,40 m £ 0,01 m. Revestimento Sintético Flexsyn Preto.

| | TOTAL R$ 54.560,88




2% PREFEITURA DE

ol

A

SRS

, SORRISO

CAFITAL NACIONAL DO AGRONEGOCIO

ANEXO Il DOTAGAO ORGCAMENTARIA



