Governo do Estado de Mato Grosso )
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento € Gestao

SUPER!NTENDENCIA DE LICITAGOES E REGISTRO DE PREGCOS
COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PRECOS

ATA DE REGISTRO DE PRECOS 015!2021!SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO

PROCESSO: N°. 107.096/2019/SECRETAR|A DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO.

PREGAO ELETRONICO: N° 01 3/2021!SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO.

Grosso, através da SECRETARIA DE ESTADO DE

PLANEJAMENTO E GESTAO, inscrito no CNPJ/MF n° 03.507.41 5/0004-97, com sede na Rua C, Centro Politico
Administrativo, Bloco 11, CUIABA/MT — CEP: 78.049-005, neste ato representado pelo Senhor Secretario de
Estado de Planejamento € Gestao BASILIO BEZERRA GUIMARAES DOS SANTOS, brasileiro, divorciado,
portador da cédula de identidade ne 793306 SSP-MT € do CPF sob n. 630.581.111-34 e pela Secretaria
Adjunta de Aquisicdes Governamentais KATIENE CETSUMI MIYAKAWA PINHEIRO, brasileira, casada,
portadora da cedula de identidade n.° 1339591-2 SSP/MT e do CPF sob n.° 001.817.961-47, RESOLVEM
REGISTRAR OS PRECOS das empresas abaixo relacionadas, nas quantidades estimadas e indicadas abaixo,

|assificagbes obtidas nos lotes, atendendo as condigdes, as especificacoes técnicas € as

de acordo com as Cl

propostas oferecidas na licitagao regulamentada pelo edital e anexos do PREGAO ELETRONICO N°
013/2021/SEPLAG, do tipo MENOR PREGO GLOBAL POR LOTE, PROCESSO ADMINISTRATIVO N°
107.096[2019!SEPLAG, independentemente de transcrigbes, constituindo esta ATA DE REGISTRO DE

PRECOS documento vinculativo & obrigacional as partes.

Pelo presente instrumento, O Estado de Mato

FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTAGAO E
EXPORTACAO LTDA

RUA 13, S/N°, QD. 10, Lt.19-24, POLO EMPRESARIAL GOIAS, ETAPA VIII,
APARECIDA DE GOIANIA-GO — CEP 74.985-174.

NOME: RICARDO ALVES DE DEUS

REPRESENTANTES: CPF: 477.377.941-15
RG: 1.696.434 SSP-GO

CONTATO (TELEFONE)
ENDEREGO E-MAIL flexibase @ﬂexibase.com.br

_AYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA
02.604.236/0001-62
RUA ANTONIO ZANINI, N° 387— BAIRRO: SAO JOSE, CAXIAS DO SUL-RS
CEP: 95.041-070. '

NOME: MARCOS RICARDO COSTI
CPF: 451.636.000-44
RG: 90303855-13 SSP/RS

CONTATO (TELEFONE) (54) 3224-0868
ENDEREGO E-MAIL licitacao@layout.ind.br

Sujeitam-se as pa_rtes as normas constantes da Constituigao Federal de 1988, Lei Federal n° 8666/1993 e suas
eventuais altleragoes. Lei Federal n° 10.520/2002, Decreto Estadual n°. 840/2017, Lei Complementar n°
123/2006, Lei Estadual n° 7.696/2002, sem prejuizo de outras normas aplicaveis.

REPRESENTANTES:

1. DO OBJETO

1.1.Esta Ata possui o objetivo de registrar pregos dos itens abai i i
objeti strar aixo relacionados, no respectivo LOTE, para a
futura e eventqgl aquisigdo de mob!harlo em geral (armarios, cadeiras, estagdo de trabalho, ga‘vgteiro
r;egas de reu_mao, poltronas, longarinas e outros), em atendimento a demanda dos 6rgéoslentidac|es dc;
oder Executivo Estadual, conforme condigdes e especificaces constantes nesta Ata de Regiétro de Prego.
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SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

SUPERINTENDENCIA DE LICITAGOES E REGISTRO DE PRECOS
COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PRECOS

LOTE | - ARMARIOS

LAYOUT MOVE!S PARA ESCRITORIO LTDA.

I'_I'EM

~ DESCRIGAO

: . UNID,

ARMARIO EXTRA ALTO COM DUAS PORTAS - MDP
(L=800 MM, P=500 MM, A=2100 MM), COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS ~ MINIMAS:  TAMPO  SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD — MDP), SELECIONADAS DE EUCALIFTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1, RESISTENCIA A
FLEXAQ ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE
MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 — METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA
PORTA E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM OITO DOBRADICAS TOP (4 POR
PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E
FIXACAQO LATERAL COM CALCO DE 5 MM ALTURA
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SUPERINTENDENCIA DE LICITAGOES E REGISTRO DE PRECOS
COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PRECOS

AUMENTANDO O ESPACO INTERNO UTIL EVITANDO
ACIDENTES POR NAO TER CANTOS VIVOS, PERMITINDO
AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE
270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 5
PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS
PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUl FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02
CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS
ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO
E CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO
DE 02 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 12 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS
COM APENAS UMA OPERACAO. AMBAS AS PORTAS SAO
DOTADAS DE PUXADORES TIPO “ALGA”, INJETADOS EM
ZAMAK COM ROSCA INTERNA M4 COM ACABAMENTO
NIQUEL FOSCO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER
FEITA POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM.
CORPO (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR,
01 PRATELEIRA FIXA E 05 PRATELEIRAS MOVEIS)
CONFECCIONADC COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS
DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM  RESINA
SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAOQ,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
EACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CM* = 163, RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
— REQUISITOS E NBR 14810-3 - METODOS DE ENSAIO. OS
BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAD
ENCABEGCADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
DE ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES
DO CONJUNTO SAO ENCABECADOS EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS E O
FUNDO DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO,
COM 06 PONTOS DE APOIC POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES
METALICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA COM PINO
VERTICAL PARA IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL
DA PRATELEIRA. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER
FEITA POR MEIQO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBQS DE AGO DE
50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGCAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM DECAPAGEM — FOSFATIZACAQ) E
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PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. A
BASE E APOIADA POR 04 SAPATAS ARTICULAVEIS EM
NYLON INJETADO COM REGULADOR DE ALTURA
INTERNO (POR DENTRO DO ARMARIO) E NIVELAMENTO
AUTO AJUSTAVEL CUJA FUNGAO SERA CONTORNAR
EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO. REVESTIMENTO
MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

ARMARIO ALTO COM DUAS PORTAS — MDP (L=800 MM,
P=500 MM, A=1600 MM), COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS ~ MINIMAS: ~ TAMPO  SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD — MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M?, RESISTENCIA A
TRAGAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CMF = 143, RESISTENCIA A
TRAGAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO
TAMPO E ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2,5 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS ——
NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM

CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA| YN | 90 | cAYCLie| Re82%
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E '
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE
MINIMA DE 575 KGF/M? RESISTENCIA A TRACAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A FLEXAO
ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 — METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA
PORTA E ENCABEGADO COM FITA DE POLIESTIRENO
COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. O PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM SEIS DOBRADICAS TOP (3 POR
PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E
FIXAGAO LATERAL COM CALGO DE 5 MM ALTURA,
AUMENTANDO O ESPACO INTERNO UTIL EVITANDO
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Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

SUPERINTENDENCIA DE LICITACOES E REGISTRO DE PRECOS
COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PREGOS

ACIDENTES POR NAO TER CANTOS VIVOS, PERMITINDO
AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE
270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 5
PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS
PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUl FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA COM 02
CHAVES (PRINCIPAL E RESERVA) COM CORPOS
ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS), ACABAMENTO ZINCADO
E CAPA PLASTICA. A PORTA ESQUERDA E
AUTOMATICAMENTE TRAVADA PELA DIREITA, POR MEIO
DE 03 CHAPAS METALICAS 80 X 50 X 12 MM,
PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO PAR DE PORTAS
COM APENAS UMA OPERACAOD. AMBAS AS PORTAS SAO
DOTADAS DE PUXADORES TIPO “ALGA", INJETADOS EM
PVC RIGIDO. A FIXACAO DOS MESMOS DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAC DE 96 MM. CORPO (02
LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01
PRATELEIRA FIXA E 03 PRATELEIRAS MOVEIS)
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS
DE  EUCALIPTC E  PINUS  REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM  RESINA
SINTETICA E TERMOESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM
18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS
FACES COM FILME TERMO-PRENSADCQ DE MELAMINICO
COM ESPESSURA DE 0.2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-
FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM
DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M®, RESISTENCIA A
TRACAQ PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,6, RESISTENCIA A
FLEXAQ ESTATICA KGF/CM? = 163, RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR 14810-2
— REQUISITOS E NBR 14810-2 — METODOS DE ENSAIO. 0OS
BORDOS  APARENTES DO  CONJUNTOC  SAD
ENCABECADOS COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
DE ERGONOMIA NR-17, E OS BORDOS NAO APARENTES
DO CONJUNTO SAQ ENCABEGADOS EM FITA DE
POLIESTIRENO COM 0,45 MM DE ESPESSURA MINIMA,
COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. AS LATERAIS E O
FUNDO DEVEM TER FURAGOES PARA REGULAGEM DE
PRATELEIRAS EM TODA A ALTURA UTIL DO ARMARIO,
COM 06 PONTOS DE APOIO POR PRATELEIRA. AS
PRATELEIRAS MOVEIS SAO APOIADAS POR SUPORTES
METALICOS EM ZAMAK, FIXADOS COM ROSCA COM PINO
VERTICAL PARA IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL
DA PRATELEIRA. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER
FEITA POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO
CAVILHAS E PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX.
RODAPE RETANGULAR FECHADO EM TUBQS DE AGCO DE
50 X 20 X 1,2 MM CONTINUO DOBRADC, SUBMETIDO A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE
ZINCO (LAVAGEM — DECAPAGEM - FOSFATIZACAQ) E
PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO
TEXTURIZADA, POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. O
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RODAPE E APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON
INJETADO, COM REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNGCAO
SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA,

ARMARIO ALTO ABERTO — MDP (L=800 MM, P=500 MM,
A=1600 MM), COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: TAMPO SUPERIOR CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD — MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 25 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS DEVEM POSSUIR DENSIDADE MEDIA DE 565
KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAO PERPENDICULAR
KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A FLEXAOQ ESTATICA
KGF/CM? = 143, RESISTENCIA A TRACAQO SUPERFICIAL
KGF/CM* = 10,2 DE ACORDO COM AS NORMAS NBR
14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 — REQUISITOS E
NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO QUE
ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABEGCADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO
ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS NORMAS
ABNTCORPQ (02 LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO
INFERIOR, 01 PRATELEIRA FIXA E 03 PRATELEIRAS LB
MOVEIS)  CONFECCIONADO COM  CHAPAS DE[ a22 | Cavout/ | Rs 750,00
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP), WIAD, ARSP
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAOQ, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRAGAQ SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 — REQUISITOS E NBR
14810-3 — METODOS DE ENSAIO. 0OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAO ENCABEGADOS COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2
MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-
17, E OS BORDOS NAQ APARENTES DO CONJUNTO SAQ
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. AS LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURACOES
PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO
POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
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APOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM ZAMAK,
FIXADOS COM ROSCA COM PINO VERTICAL PARA
IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA.
A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO
DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX. RODAPE
RETANGULAR FECHADO EM TUBQOS DE AGO DE 50 X 20 X
12 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAD A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM DECAPAGEM — FOSFATIZAGAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. O RODAPE E
APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM
REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE  PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.
ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS — MDP (L=800 MM,
P=500 MM, A=740 MM) COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS  MINIMAS:  TAMPO  SUPERIOR
CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD — MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO
E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 25 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0.2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS DEVEM  POSSUIR
DENSIDADE MEDIA DE 565 KGF/M, RESISTENCIA A
TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.1, RESISTENCIA A
FLEXAO ESTATICA KGF/CM* = 143, RESISTENCIA A
TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM® = 10,2 DE ACORDO COM
AS NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO AL
TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO

COM 25 MM DE ESPESSURA MiNIMA, cOLADAS com| YN | 122 | o e R$ 560,00
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E '
RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS ABNT. PORTAS CONFECCIONADAS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA
DENSIDADE (MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, COM 18 MM DE
ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM
FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E
ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE
MINIMA DE 575 KGF/M°, RESISTENCIA A TRAGAO
PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6, RESISTENCIA A FLEXAQO
ESTATICA KGFICM? = 163, RESISTENCIA A TRAGAO
SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 —
REQUISITOS E NBR 14810-3 — METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DA
PORTA E ENCABECADQ COM FITA DE POLIESTIRENO
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COM 2 MM DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT, COM ARESTAS ARREDONDADAS E
RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE ACORDO COM AS
NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. G PAR DE PORTAS
SUSTENTA-SE EM QUATRO DOBRADIGAS TOP (2 POR
PORTA), EM ZAMAK COM ACABAMENTO NIQUELADO E
FIXACAO LATERAL COM CALCO DE 5 MM ALTURA,
AUMENTANDO O ESPAGCO INTERNO UTIL EVITANDO
ACIDENTES POR NAO TER CANTOS VIVOS, PERMITINDO
AINDA DIVERSAS REGULAGENS COM ABERTURA DE ATE
270 GRAUS. CADA DOBRADICA E FIXADA POR 5
PARAFUSOS FIXADOS EM PONTOS PRE-MARCADOS
PARA PERFEITO ALINHAMENTO DO PAR DE PORTAS NO
CONJUNTO. A PORTA DIREITA POSSUlI FECHADURA
CILINDRICA COM TRAVAMENTO POR LINGUETA
LATERAL. ACOMPANHAM 02 CHAVES (PRINCIPAL E
RESERVA) COM CORPOS ESCAMOTEAVEIS (DOBRAVEIS)
COM ACABAMENTO ZINCADO E CAPA PLASTICA. A
PORTA ESQUERDA E AUTOMATICAMENTE TRAVADA
PELA DIREITA, POR MEIO DE 02 CHAPAS METALICAS 80 X
50 X 1,2 MM, PERMITINDO ASSIM O FECHAMENTO DO
PAR DE PORTAS COM APENAS UMA OPERAGCAQ. AMBAS
AS PORTAS SAO DOTADAS DE PUXADORES TIPO "ALCA”",
INJETADOS EM PVC RIGIDO. A FIXAGAO DEVE SER FEITA
POR DOIS PARAFUSOS, A RAZAO DE 96 MM. CORPO (02
LATERAIS, 01 FUNDO, 01 TAMPO INFERIOR, E 01
PRATELEIRA MOVEL) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE
PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP),
SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS
COM RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB
PRESSAO, COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM
AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO. AS
CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3.6,
RESISTENCIA A FLEXAOQ ESTATICA KGF/CM? = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM* = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 -
TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 — REQUISITOS E NBR
14810-3 — METODOS DE ENSAIO. 0OS BORDOS
APARENTES DO CONJUNTO SAC ENCABECADOS COM
FITA DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE ESPESSURA
MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2
MM DE ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-
17, E OS BORDOS NAO APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADOS EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0,45 MM
DE ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT
MELT. AS LATERAIS E O FUNDO DEVEM TER FURAGOES
PARA REGULAGEM DE PRATELEIRAS EM TODA A
ALTURA UTIL DO ARMARIO, COM 06 PONTOS DE APOIO
POR PRATELEIRA. AS PRATELEIRAS MOVEIS SAO
APOIADAS POR SUPORTES METALICOS EM ZAMAK,
FIXADOS COM ROSCA COM PINO VERTICAL PARA
IMPEDIR DESLIZAMENTO HORIZONTAL DA PRATELEIRA.
A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA POR MEIO

8
CARP (65) 3613.3792 / 3613.3607
Rua C, Bloco Il - Centro Palitico Administrativo- CEP: 78049-005 — Cuiaba — Mato Grosso ggarp@seplag.mt.gov.br m

Assinadao de f digital
MARCOS RICARDO [SiC 6 tchino

COST:451636000 C€OsTIA5163600044

Dados: 2021.10.21 15:21:28
44 -03'00' m



Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

SUPERINTENDENCIA DE LICITACOES E REGISTRO DE PRECOS

COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PREGOS

DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO  MINIFIX.  RODAPE
RETANGULAR FECHADO EM TUBOS DE ACO DE 50 X 20 X
1,2 MM CONTINUO DOBRADO, SUBMETIDO A UM PRE-
TRATAMENTO POR FOSFATIZACAC A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM DECAPAGEM — FOSFATIZACAO) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. O RODAPE E
APOIADO POR 04 SAPATAS EM NYLON INJETADO, COM
REGULADOR DE ALTURA CUJA FUNCAO SERA
CONTORNAR ~ EVENTUAIS DESNIVEIS DE  PISO.

REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 2.625.280,00 (Dois milhGes, seiscentos e vinte e cinco mil, duzentos e oitenta reais).

LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

 MARCA/

mem| , DESCRIGAO uNID. | QUANT.

| mopEeLo

1 vaLOR UNIT.

MESA DIRETOR, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS

MINIMAS: TAMPO DA MESA COM ESPESSURA MINIMA DE 25 MM,
CONSTITUIDO POR PAINEIS DE FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE
(MDF - MEDIUM DENSITY FIBERBOARD). ACABAMENTO EM
AMBAS AS FACES, COM LAMINADO MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO O
CONTORNO DO TAMPO E ENCABECADO COM FITA DE
POLIESTIRENO DE ESPESSURA MINIMA DE 2,5 MM. SISTEMA DE
FIXACAO AOS PES E FEITA ATRAVES DE BUCHA E PARAFUSO
COM ROSCA MILIMETRICA, FACILITANDO A MONTAGEM E
DESMONTAGEM DA MESA SEM DANIFICAR O PRODUTO. PES
METALICO, COMPOSTO POR BASE CROMADA, CONFECCIONADA
EM CHAPA DE ACO FINO FRIO 2MM DE ESPESSURA, COLUNA NA
COR GRAFITE, CONFECCIONADA EM CHAPA DE ACO FINO FRIO
1,0 MM DE ESPESSURA, COM ABERTURA PARA PASSAGEM DA
FIACAO, COM PERFIL INTERNO DE FECHAMENTO EM TODA A
EXTENSAO EM CHAPA DE AGCO FINO FRIO 0860MM DE
ESPESSURA E NA PARTE EXTERNA PASSA CABO COM TRES
ORIFICIOS PARA PASSAGEM DE FIOS, SUPORTE PARA FIXAR| W
TAMPC EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA 2,65MM DE
ESPESSURA. PINTURA ELETROSTATICA EM EPOXI NA COR
GRAFITE. NIVELADOR DE PISO EM POLIPROPILENO REGULAVEL.
PAINEL FRONTAL, CONFECCIONADOS NQ MESMO MATERIAL DO
TAMPO, COM 18MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO EM AMBAS
AS FACES, COM LAMINADO MELAMINICC, DA MESMA COR DO
TAMPO. ENCABECAMENTO NOS TOPOS COM FITA DE
POLIESTIRENQ DE ESPESSURA MINIMA DE 0.45MM. FIXACAQ AO
TAMPO ATRAVES DE CANTONEIRA NA COR GRAFITE,
PARAFUSOS E BUCHAS METALICAS COM ROSCA MILIMETRICA.
GAVETEIRO PEDESTAL, COM UMA GAVETA PORTA OBJETOS
SIMPLES E TRES GAVETAS SIMPLES. TAMPO EXTENSOR
CONFECCIONADO DO MESMO MATERIAL DO TAMPO,
ESPESSURA 25MM. CORPO E GAVETAS INTERNAS COM 18MM
DE ESPESSURA, ACABAMENTO EM AMBAS AS FACES,
LAMINADO DA MESMA COR DO TAMPO. GAVETAS DOTADAS DE
CORREDICAS EM ACO ESTAMPADO COM ROLETE DE NYLON,
SISTEMA DE FREIO QUE DELIMITA A ABERTURA, COM

290

CAPACIDADE DE ATE 20KG PARA CADA GAVETA, FECHADURA

LAYOUT /

LAYOUT /

MAD.ETL+
GVP

R$ 1.600,00
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CILINDRICA, COM FECHAMENTC SIMULTANEQ DE TODAS AS
GAVETAS, PUXADOR ALGA EM ZAMAK. SISTEMA DE FIXAGAO DO
TAMPO COM O GAVETEIRO ATRAVES DE COM PARAFUSO COM
ROSCA SEM FIM. NIVELADOR DE PISO EM POLIPROPILENO.
MEDIDAS: MESA PRINCIPAL: 2000MM (L) X 800MM (P), 730MM (A).
MESA AUXILIAR: 1800MM (L) X BOOMM (P) X 730MM (A).
GAVETEIRO: 432MM (L) X 500MM (P) X 620MM (A).
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

MESA DIRETOR COM PAINEL FRONTAL 2200X800X740
SUPERFICIE DE TRABALHO: PRINCIPAL SOBREPOSTA A
ESTRUTURA, CONSTITUIDA POR DOIS TAMPOS, UNIDOS POR
MEIO DE PARAFUSOS ROSCA METRICA, ESPESSURA TOTAL DE
43 MM, FORMATO PREDOMINANTE RETANGULAR, ARQUEADO
NAS DIMENSOES LONGITUDINAIS, MEDINDO 2200X800X740MM
(LXPXH). TAMPO SUPERIOR: EM MADEIRA MDF CU MDP {MEDIUN
DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA MINIMA DE 18 MM,
POSSUI BORDAS RETAS EM TODO SEU PERIMETRO.
REVESTIMENTO DA PARTE SUPERIOR DO TAMPO E DE SUAS
BORDAS SERA LAMINADO MELAMINICO, NO PADRAO A DEFINIR.
TAMPO INFERIOR: EM MADEIRA MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) COM ESPESSURA MINIMA DE 25 MM. BORDAS
ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, FAZENDO
CONCORDANCIA COM A BORDA RETA DO TAMPO SUPERIOR.
REVESTIMENTO DA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DE SUAS
BORDAS EM LAMINADO MELAMINICO LiQUIDO NA COR A
DEFINIR; A FIXACAO DA SUPERFICIE DE TRABALHO PRINCIPAL
AS ESTRUTURAS LATERAIS SERA ATRAVES DE PARAFUSOS DE
ACO E BUCHAS METALICAS. PAINEL FRONTAL: EM MADEIRA
MDF OU MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA
MINIMA DE 18 MM POSSUI BORDAS RETAS EM TODO SEU
PERIMETRO. REVESTIMENTO DAS DUAS FACES E DE SUAS
BORDAS SERA LAMINADO MELAMINICO, NO MESMO PADRAD DO
TAMPO SUPERIOR; CALHA DE ACO EM CHAPA #18 NO MINIMO,
COM FORMATO "U", PARA PASSAGEM DE FIAGAO, FIXADAS AO
PAINEL FRONTAL. COM 02 SUPORTES PARA FIXACAO DAS LAYOUT /
TOMADAS. ESTRUTURA: A SUSTENTAGAO DA SUPERFICIE DE| o 194 LavouT/ | Rs 2.013.00
TRABALHO DEVERA SER POR MEIO DE PES PAINEIS, MAD MTR e
LOCALIZADOS NAS LATERAIS, INTERLIGADOS PELO PAINEL ’
FRONTAL, QUE DEVERA PROPICIAR A ESTRUTURAGAC DA
MESA. CADA PE PAINEL E COMPOSTO POR DUAS PECAS
UNIDAS POR MEIO DE PARAFUSOS ROSCA METRICA; A PECA
EXTERNA DE CADA PE PAINEL E CONFECCIONADA EM MADEIRA
MDF OU MDP (MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA
MINIMA DE 18 MM E BORDAS RETAS EM TODO SEU PERIMETRO,
PROTEGIDA PELO MESMO MATERIAL DA PECA EXTERNA.
REVESTIMENTO DA PECA EXTERNA SERA LAMINADO
MELAMINICO, NA MESMA COR DO TAMPO SUPERIOR: A PECA
INTERNA DE CADA PE PAINEL E CONFECGIONADA EM MDF
(MEDIUN DENSITY FIBERBOARD) COM ESPESSURA MINIMA DE
25 MM. POSSUI BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM,
FAZENDO CONCORDANCIA COM A BORDA RETA DA PECA
EXTERNA. REVESTIMENTO DA PECA INTERNA EM LAMINADO
MELAMINICO LIQUIDO NA MESMA COR DO TAMPO INFERIOR.
COMPONENTES METALICOS: TODAS AS PECAS METALICAS
UTILIZADAS DEVERAO RECEBER PRE-TRATAMENTO QUIMICO
COMPOSTO POR ETAPAS DE IMERSAO, LAVAGEM E POSTERIOR
SECAGEM DE MANEIRA QUE POSSA PREPARAR A SUPERFICIE
PARA RECEBER A PINTURA; TODAS AS PECAS METALICAS
DEVERAQ RECEBER PINTURA EPOXI-PO, FIXADA POR MEIO DE
CARGA ELETRICA, CURADA EM ESTUFA DE ALTA
TEMPERATURA, NA COR PRETO FOSCO. TODAS AS PECAS
METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA EPOXI-PO, FIXADA
POR MEIO DE CARGA ELETRICA OPOSTA, CURADA EM ESTUFA
DE ALTA TEMPERATURA, NA COR A DEFINIR.
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ARMARIO PARA SALA DE DIRETORIA, MEDINDO 1200 X 500 X
740 MM, COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: DOIS
TAMPOS COMPOSTOS: TAMPO SUPERIOR E INFERIOR COM 25
MM DE ESPESSURA, CONSTITUIDO POR DE PARTICULAS DE
MEDIA DENSIDADE (MDP — MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD),
SELECIONADAS DE EUCALYPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA
TERMGC-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO, REVESTIDO EM AMBAS
AS EACES COM FILME TERMO PRENSADC DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. O BORDO QUE ACOMPANHA TODO CONTORNO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO DE ESPESSURA
MINIMA DE 2,5 MM, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS COM RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM,
A FIXACAD DO TAMPO/CORPO DO GAVETEIRO DEVERA SER
FEITA POR MEIO DE PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR
MEIO DE BUCHAS METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK
CRAVADAS NA FACE INFERIOR DO TAMPO. PORTAS DE CORRER
ENTRE TAMPOS, COM 18 MM DE ESPESSURA, CONSTITUIDAS
POR PAINEIS DE FIBRAS DE MEDIA DENSIDADE (MDF - MEDIUM
DENSITY FIBERBOARD), SELECIONADAS DE EUCALYPTO E
PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FOLHA NATURAL DE
MADEIRA PRE-COMPOSTA, E ACABAMENTOS COM FITAS DE
BORDO EM MADEIRA NATURAL PRE-COMPOSTA COM 0,6 MM DE
ESPESSURA EM TODO CONTORNO. AS PORTAS SAO DOTADAS
DE PUXADORES EM ALUMINIO CROMO-ACETINADO TIPO
"BARRA". COM ROSCA INTERNA M4. A FIXACAO DOS MESMOS
DEVE SER FEITA POR DOIS PARAFUSOS A RAZAO DE 128 MM.
AS PORTAS SAC APOIADAS SOBRE TRILHOS DE ALUMINIO
ANODIZADOS DE APENAS UM CANAL, FIXADOS ENTRE TAMPOS
(SUPERIOR E INFERIOR), E DESLIZAM POR MEIO DE ROLDANAS
DE NYLON COM ROLAMENTO. CORPO (02 LATERAIS, 02
DIVISORIAS INTERNAS, 1 FUNDO, 1 TRAVESSA SUPERIOR E 01
INFERIOR) CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE (MDP - MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAO,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FEILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KG/M®. OS BORDOS APARENTES DO CONJUNTO SAO
ENCABECADOS COM FITAS DE POLIESTIRENO COM 2 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS DE ERGONOMIA NR-17. E OS
BORDOS NAD APARENTES SAO ENCABEGADOS COM FITAS DE
POLIESTIRENO COM 045 MM DE ESPESSURA, COLADAS COM
ADESIVO HOT MELT. A MONTAGEM DAS PECAS DEVE SER FEITA
POR MEIO DE ACESSORIOS INTERNOS, COMO CAVILHAS E
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. PES: FORMADOS POR
CINCO TUBOS TRIANGULARES 70 X 70 X 90 MM, COM UMA
CHAPA DE ACO QUADRADA #14 (1,9 MM) SOLDADA NA PARTE
SUPERIOR DOS TUBQS, COM 4 FUROS QUE POSSIBILITA A
FIXACAO NO TAMPO INFERIOR DO ARMARIO. A PARTE INFERIOR
DOS TUBOS RECEBE NIVELADORES DE @ 45 MM, CROMADAS E
ANTIDERRAPANTES, DE PU, COM ROSCA M10, DIMENSOES 1200
MM (L) 500 MM {P) 740 MM (H). REVESTIMENTO MELAMINICO NA
COR A SER DEFINIDA.
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GAVETEIRO VOLANTE COM 04 GAVETAS — 400X500X640MM.

TAMPO CONFECCIONADO COM CHAPAS DE PARTICULAS DE
MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD
(MDP), SELECIONADAS DE EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS,
AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAD, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDA NAS DUAS FACES COM FILME TERMO-PRENSADO DE
VELAMINICO TEXTURIZADO, POR EFEITO DE PRENSAGEM A
QUENTE FAZ O FILME SE FUNDIR A MADEIRA AGLOMERADA,
FORMANDO COM ELA UM CORPO UNICO E INSEPARAVEL, COM
ACABAMENTO EM TODO O PERIMETRO EM PVC 3MM NA COR EXATA
AG REVESTIMENTO DO TAMPO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL, LATERAIS E BASE: NO MESMO MATERIAL
DO TAMPC COM ESPESSURA TAMBEM DE 18MM E ACABAMENTO EM
FITA DE PYC 1MM NA COR EXATA AOQ REVESTIMENTO, COM
RESISTENCIA A IMPACTOS E TERMICAMENTE ESTAVEL. FRENTE
DAS GAVETAS: NO MESMO MATERIAL DO TAMPO GOM 18MM DE
ESPESSURA. E ACABAMENTO EM FITA DE PVC 2MM NA COR EXATA
AO REVESTIMENTO, COM RESISTENCIA A IMPACTOS E
TERMICAMENTE ESTAVEL. FUNDO: NO MESMO MATERIAL DO
TAMPO COM 18 MM DE ESPESSURA, FIXADO NO TAMPO, LATERAIS E
BASE POR CAVILHA DE MADEIRA @BX30MM. FECHADURA: COM
APLICACAO FRONTAL, POSSIBILITANDO O TRAVAMENTO LATERAL
DAS GAVETAS SIMULTANEAMENTE. CONTEM 02 PEGAS DE CHAVES
COM CAPA PLASTICA ‘ESCAMOTEAVEL" COM ACABAMENTO PRETO,
DUPLA FACE E EXTRACAO, ROTAGAG DE 180°, CILINDRO COM
CORPO DE 20 MM DE COMPRIMENTO E DIAMETRO DE 18MM COM
5(DUAS) ABAS PARA FIXAGAQ, QUE E FEITO NA PRIMEIRA GAVETA,
FECHADURA COM ACABAMENTO CROMADO. GAVETAS: 04 GAVETAS
COM FRENTE EM PARTICULAS DE MEDIA DENSIDADE, EM CHAPA B
UNICA COM NO MINIMO 18MM DE ESPESSURA; REVESTIMENTO EM | |y v | Davours | asasizo
LAMINADO MELAMINICO DE ALTA RESISTENCIA EM AMBAS AS ¥ ' -
FACES DAS PECAS, NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUI BORDAS AD.GV

PROTEGIDAS POR FITA DE POLIESTIRENO SEMIRRIGIDO COM
ESPESSURA MINIMA DE 3MM, NA MESMA COR DO TAMPO, COM
BORDAS ARREDONDADAS EM TODO SEU PERIMETRO COM RAIO
MINIMO DE 2.5MM, COLADAS A QUENTE POR MEIO DO PROCESSO
HOLT MELT: CORPO DA GAVETA CONFECCIONADAS EM CHAPA DE
AGO SAE 1006 A 1008 COM 0,61MM DE ESPESSURA, COM PINTURA
EPOXI A PO NA COR PRETA, CORREDICAS DE 400MM DE
COMPRIMENTO, CORREDICAS TELESCOPICAS REFORGADAS
NACIONAL DE ABERTURA TOTAL E PROLONGAMENTO DE CURSO EM
57 MM DO COMPRIMENTO NOMINAL, DESLIZAMENTO COM ESFERAS
DE AGO, PECA UNICA DE MONTAGEM LATERAL, AUTO-TRAVANTE
FIM DE CURSO ABERTO E TRAVAS FIM DE CURSO QUE PERMITEM A
RETIRADA DA GAVETA. MONTAGEM: FIXAGAO DAS LATERAIS, BASE
E TAMPO POR MEIQ CAVILHA DE MADEIRA @8X30MM. SEGREDO:
CONFECCIONADOS EM BARRA CHATA DE 1/2X1/8  COM
ACABAMENTO PRETO, ESTAMPADO E DOBRADO. RODIZIOS:
OUPLOS REFORCADOS REFERENCIA RD55 N CONFECCIONADOS EM
POLIPROPILENO NA COR PRETA, COM EIXO GIRATORIO E BASE DE
FIXACAO EM CHAPA ESTAMPADA, FIXADOS AO MOVEL POR MEIC DE
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES 4X14 MM CABEGA PANELA
COM ACABAMENTO ZINCADO BRANCO. ACABAMENTO: AS GAVETAS
EM ACO TEM TRATAMENTO ANT-FERRUGINOSO E A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO COM 04 BANHOS QUIMICOS E QUE A PROFRIA
INDUSTRIA POSSUA O EQUIPAMENTO PARA TAL PROGESSO E
RECEBEM PINTURA ELETROSTATICA A PO COM CURA EM ESTUFA A
PARTIR DE 200°C, FORMANDO UMA CAMADA MINIMA DE 50/60
MICRA. ATENDENDO OS CRITERICS DE PREPARAGAO, TRATAMENTO
E TEMPO DE CURA. RECOMENDADOS PELO FABRICANTE DA TINTA
EMPREGADA.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 1.775.072,00 (Um milhdo, setecentos e setenta e cinco mil e setenta e dois reais).
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LOTE lil - MESA REUNIAO

LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

ITEM|

 DESCRIGAD UNID.

'f:VALOﬁUNn?

MESA DE REUNIAO OVAL (L=2000 MM, P=1100 MM, A=740 MM),
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO
INTEIRICO, COM FORMATO OVAL, CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD — MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA SINTETICA E TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCQO, E ANTI-REFLEXO. AS CHAPAS
DEVEM POSSUIR DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM? = 3,1,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM? = 143, RESISTENCIA
A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM? = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 148102 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2.5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAO DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M6, FIXADOS POR MEIO DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS DUPLOS E
PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM| o 116
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP),  SELECIONADAS DE  EUCALIPTO E  PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M®, RESISTENCIA A TRAGCAO PERPENDICULAR KGF/CM? =
3,6, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM® = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM* = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR
14810-2 — REQUISITOS E NBR 14810-3 — METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 045 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS
METALICAS CONSTITUIDAS POR CHAPAS METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSICAO SE DIVIDE EM PATA,
COLUNA E SUPORTE DO TAMPO, PATA FABRICADA EM CHAPA
DE ACO COM ESPESSURA DE 1,5 MM, ESTAMPADA E
REPUXADA, MEDINDO 60 X 720 X 70 MM, COM FUROS
SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA. COLUNA DUPLA,
CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA EM CHAPA DE AGCO COM
ESPESSURA DE 0,9 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA;
UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE
FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO

LAYOUT/
LAYOUT/
MAD.MRO

R$ 1.115,00
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ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA
COLUNA, NA POSIGAO HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA
FORMA UMA INTERLIGAGAQ PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA —
SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA
POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXAGAO DE UMA
POSSIVEL GALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE
PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E ACOPLADA UMA
CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNCAQ E PROPORCIONAR A
SUBIDA DE CABOS DO PISQ AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E
FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE
ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E
REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAO SER SUBMETIDAS A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZACAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAO) E _PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIVMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM
SAPATAS EM PVC RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA
FUNCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISQ.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA.

MESA DE REUNIAO OVAL (L=2600 MM, P=1100 MM, A=740 MM),
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: TAMPO
INTEIRICO, COM FORMATO OVAL, CONFECCIONADO COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MEDIUM DENSITY PARTICLEBOARD ~ MDP), SELECIONADAS DE
EUCALIPTO E PINUS REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E
CONSOLIDADAS COM RESINA  SINTETICA E  TERMO-
ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ, COM 25 MM DE ESPESSURA,
REVESTIDO EM AMBAS AS FACES COM FILME TERMO-
PRENSADO DE MELAMINICO COM ESPESSURA DE 02 MM,
TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO, E ANTI-REFLEXO, AS CHAPAS
DEVEM POSSUIR DENSIDADE MINIMA DE 565 KGF/M?,
RESISTENCIA A TRACAO PERPENDICULAR KGF/CM® = 31,
RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGFICM? = 143, RESISTENCIA
A TRACAO SUPERFICIAL KGF/GW = 10,2 DE ACORDO COM AS
NORMAS NBR 14810-1 TERMINOLOGIA, NBR 14810-2 -
REQUISITOS E NBR 14810-3 METODOS DE ENSAIO. O BORDO
QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO TAMPO E
ENCABECADO COM FITA DE POLIESTIRENO COM 2,5 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT, COM
ARESTAS ARREDONDADAS E RAIO ERGONOMICO DE 2,5 MM DE
ACORDO COM AS NORMAS ABNT. A FIXAGAC DO
TAMPO/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS MAQUINA M8, FIXADOS PCOR MEIO DE BUCHAS
METALICAS CONFECCIONADAS EM ZAMAK CRAVADAS NA FACE
INFERIOR DO TAMPO. PAINEIS FRONTAIS DUPLOS E
PARALELOS, UM EM CADA COLUNA VERTICAL DA ESTRUTURA,
ESTRUTURAL E DE PRIVACIDADE, CONFECCIONADOS COM
CHAPAS DE PARTICULAS DE MADEIRA DE MEDIA DENSIDADE
(MDP),  SELECIONADAS DE  EUCALIPTO E  PINUS
REFLORESTADOS, AGLUTINADAS E CONSOLIDADAS COM
RESINA SINTETICA E TERMO-ESTABILIZADAS SOB PRESSAQ,
COM 18 MM DE ESPESSURA, REVESTIDO EM AMBAS AS FACES
COM FILME TERMO-PRENSADO DE MELAMINICO COM
ESPESSURA DE 0,2 MM, TEXTURIZADO, SEMI-FOSCO E ANTI-
REFLEXO. AS CHAPAS POSSUEM DENSIDADE MINIMA DE 575
KGF/M?, RESISTENCIA A TRAGAD PERPENDICULAR KGF/CM* =
36, RESISTENCIA A FLEXAO ESTATICA KGF/CM* = 163,
RESISTENCIA A TRACAO SUPERFICIAL KGF/CM* = 10,2 DE
ACORDO COM AS NORMAS NBR 14810-1 — TERMINOLOGIA, NBR
14810-2 — REQUISITOS E NBR 14810-3 — METODOS DE ENSAIO. O
BORDO QUE ACOMPANHA TODO O CONTORNO DO PAINEL E
ENCABECADO EM FITA DE POLIESTIRENO COM 0.45 MM DE
ESPESSURA MINIMA, COLADAS COM ADESIVO HOT MELT. A
FIXACAO PAINEL/ESTRUTURA DEVERA SER FEITA POR MEIO DE
PARAFUSOS OCULTOS TIPO MINIFIX. ESTRUTURAS LATERAIS

LAYOUT /
UN 81 LAYOUT / | R$ 1.700,00
MAD.MRO
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METALICAS CONSTITUIDAS POR  CHAPAS  METALICAS
CONFORMADAS, CUJA COMPOSICAQ SE DIVIDE EM PATA,
COLUNA E SUPORTE DO TAMPO. PATA FABRICADA EM CHAPA
DE ACO COM ESPESSURA DE 15 MM, ESTAMPADA E
REPUXADA, MEDINDO 80 X 720 X 70 MM, COM FUROS
SUPERIORES PARA CONEXAO COM A COLUNA. COLUNA DUPLA,
CENTRALIZADA NA PATA, FABRICADA £M GHAPA DE AGO COM
ESPESSURA DE 0,8 MM, DOBRADA EM FORMA DE MEIA CANA;
UNIDAS PELO PROCESSO DE SOLDA MIG POR CHAPAS DE
FORMATO OVALADO COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, SENDO
ESTAS CHAPAS DISPOSTAS EM AMBAS AS EXTREMIDADES DA
COLUNA, NA POSICAQ HORIZONTAL, PROPORCIONANDO DESTA
FORMA UMA INTERLIGAGAQ PERFEITA (ENTRE PATA-COLUNA —
SUPORTE DO TAMPO) POR MEIO DE SOLDA MIG; E UMA NA
POSICAO VERTICAL, PROPORCIONANDO A FIXACAO DE UMA
POSSIVEL CALHA ESTRUTURAL SOB O TAMPO, POR MEIO DE
PARAFUSOS TIPO M6. PARALELA A COLUNA, E ACOPLADA UMA
CALHA DE SAQUE LATERAL, CUJA FUNGAO E PROPORCIONAR A
SUBIDA DE CABOS DC PISO AO TAMPO DE FORMA DISCRETA E
FUNCIONAL. SUPORTE DO TAMPO FABRICADO EM CHAPA DE
ACC COM ESPESSURA MINIMA DE 3 MM, ESTAMPADA E
REPUXADA, FIXADA A COLUNA POR MEIO DE SOLDA MIG.
TODAS AS PARTES METALICAS DEVERAQ SER SUBMETIDAS A
UM PRE-TRATAMENTO POR FOSFATIZAGAO A BASE DE ZINCO
(LAVAGEM - DECAPAGEM - FOSFATIZAGAQ) E PINTURA
ELETROSTATICA EM TINTA EPOXI EM PO TEXTURIZADA,
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 200° C. ACABAMENTO COM
SAPATAS EM PVC RIGIDO COM DIAMETRO DE 63 MM, CUJA
FUNGCAO SERA CONTORNAR EVENTUAIS DESNIVEIS DE PISO.
REVESTIMENTO MELAMINICO NA COR A SER DEFINIDA

MESA DE REUNIAO 3500X900X1200X900X740 )

TAMPO DUPLO: COMPOSTO POR DOIS MODULOS, CADA
MODULO POSSUI  FACES LONGITUDINAIS CURVAS E
TRANSVERSAIS RETA COM DIMENSOES DE 900 MM E 1200 MM
RESPECTIVAMENTE; TAMPO DUPLO  SOBREPOSTO A
ESTRUTURA, UNIDOS POR MEIO DE PARAFUSOS ROSCA
METRICA, ESPESSURA TOTAL DE 43 MM, COM DIMENSAO TOTAL
(DOIS MODULOS) DE 3500X(1200-900-1200) X740MM (LXPXH).
TAMPO SUPERIOR: EM MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA
MINIMA DE 18 MM, POSSUI BORDAS RETAS EM TODO SEU
PERIMETRO. REVESTIMENTO DA PARTE SUPERIOR DO TAMPO E
DE SUAS BORDAS SERA EM LAMINADO MELAMINICO.

TAMPO INFERIOR: EM MADEIRA MDF OU MDP COM ESPESSURA
MINIMA DE 25 MM. BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 25
MM, FAZENDO CONCORDANCIA COM A BORDA RETA DO TAMPO
SUPERIOR. REVESTIMENTO DA PARTE INFERIOR DO TAMPO E
DE SUAS BORDAS EM LAMINADO MELAMINICO LIQUIDO NA COR

A DEFINIR: A FIXACAO DA SUPERFICIE DE TRABALHO PRINCIPAL LAYOUT /
3 |'AS ESTRUTURAS LATERAIS SERA ATRAVES DE PARAFUSOS DE | UM 2 h’;‘éoﬁgé R$ 2.234,90

ACO E BUCHAS METALICAS. PAINEL CENTRAL: EM MADEIRA
MDF QU MDP COM ESPESSURA MINIMA DE 18 MM POSSUI
BORDAS RETAS EM TODQ SEU PERIMETRO. REVESTIMENTO
DAS DUAS FACES E DE SUAS BORDAS SERA LAMINADO
MELAMINICO, NO MESMO PADRAO DO TAMPO SUPERIOR.
ESTRUTURA: A SUSTENTACJ\O DO TAMPO DUPLO DEVERA SER
ATRAVES DE PES PAINEIS NAS EXTREMIDADES DA MESA (UM
EM CADA MODULO DE TAMPO) INTERLIGADOS PELO PAINEL
CENTRAL, CALHA METALICA E TRAVESSA METALICAS, QUE
DEVERA_ PROPICIAR A ESTRUTURAGAQ DA MESA. CADA PE
PAINEL E COMPOSTO POR DUAS PECAS UNIDAS POR MEIO DE
PARAFUSOS ROSCA METRICA; A PEGCA EXTERNA DE CADA PE
PAINEL E CONFECCIONADA EM MADEIRA MDF OU MDF COM
ESPESSURA MINIMA DE 18 MM E BORDAS RETAS EM TODO SEU
PERIMETRO, PROTEGIDA PELO MESMO MATERIAL DA PECA
EXTERNA. REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO, NO
MESMO PADRAO DO TAMPO SUPERIOR; A PECA INTERNA DE
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CADA PE PAINEL E CONFECCIONADA EM MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) COM ESPESSURA MINIMA DE 25 MM. POSSUI
BORDAS ARREDONDADAS COM RAIO DE 25 MM, FAZENDO
CONCORDANCIA COM A BORDA RETA DA PECA EXTERNA.
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO, NO MESMO
PADRAO DO TAMPQO SUPERIOR; A PEGA INTERNA DE CADA PE
PAINEL E CONFECCIONADA EM MDF (MEDIUN DENSITY
FIBERBOARD) COM ESPESSURA MINIMA DE 25 MM. POSSUI
BORDAS ARREDONDADAS COM RAIC DE 25 MM, FAZENDO
CONCORDANCIA COM A BORDA RETA DA PECA EXTERNA,
REVESTIMENTO DA PEGA INTERNA EM LAMINADO MELAMINICO
LlQUIDO NA MESMA COR DO TAMPO INFERIOR; CAIXA DE
TOMADA, (02 CAIXAS) TAMPA BASCULANTE: INSTALADA NO
CENTRO POSTERIOR DO TAMPO CONFECCIONADA EM
PLASTICO RIGIDO MEDINDD 210 X 140 MM, COM TRES TOMADAS
ELETRICAS INSTALADAS E QUATRO FUROS PARA CONECTORES
RJ45. CALHA METALICA CONFECCIONADA EM CHAPA METALICA
COM ESPESSURA MINIMA DE 1 MM, DOBRADA EM FORMA DE UM
“U". COM DIMENSOES APROXIMADAS DE 121X192X121MM,
EIXADA A TRAVESSAS LONGITUDINAIS CONFECCIONADAS EM
TUBO DE AGO COM SECGAO RETANGULAR, 30X50MM, QUE
COMPOE A ESTRUTURACAO DA MESA. COMPONENTES
METALICOS: TODAS AS PEGAS METALICAS UTILIZADAS
DEVERAC RECEBER PRE-TRATAMENTO QUIMICO COMPOSTO
POR ETAPAS DE IMERSAQO, LAVAGEM E POSTERIOR SECAGEM
DE MANEIRA QUE POSSA PREPARAR A SUPERFICIE PARA
RECEBER A PINTURA; TODAS AS PEGAS METALICAS DEVERAQ
RECEBER PINTURA EPOXI-PO, FIXADA POR MEIOC DE CARGA
ELETRICA, CURADA EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA
COR PRETO FOSCO. TODAS AS PEGAS METALICAS DEVERAO
RECEBER PINTURA EPOXI-PO, FIXADA POR MEIO DE CARGA
ELETRICA OPOSTA, CURADA EM ESTUFA DE ALTA
TEMPERATURA, NA COR A DEFINIR.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 827.999,90 (Oitocentos e vinte e sete mil, novecentos e noventa e nove reais e noventa
centavos).

LOTE IV — CADEIRAS / POLTRONAS

I_TEM- -

LAYOUT MOVEIS PARAESCRITORIOLTDA

DESCRIGAO

| quan.

MoDELO

VALOR UNIT.

POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR ALTO, COM BRAGOS:
DIMENSOES APROXIMADAS: ASSENTO 430 X 480 MM (L X P),
ENCOSTO 480 X 700 MM (L X A), ALTURA DO SOLO AO ASSENTO
460 A 610 MM. BRACOS CONFECCIONADOS EM ALMA DE ACO
REVESTIDOS EM POLIURETANO INJETADO, MODELO FECHADO
(TIPO CORSA). SEM REBARBAS. ASSENTO E ENCOSTO
CONFECCIONADOS EM MADEIRA COMPENSADA,
MULTILAMINADA  MOLDADA  ANATOMICAMENTE,  COM
ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESPUMA INJETADA E GOMADA
COM COSTURA DE POLIURETAND COM ESPESSURA MINIMA DE
50 MM PARA ASSENTO E ENCOSTO, APOIO DE CABEGCA NO
ENCOSTO, DENSIDADE MEDIA EM TORNO DE 50 KGMS.
REVESTIDA EM GCOURO SINTETICO, TIPO COURISSIMO
PREVIAMENTE COLADOS AS ESPUMAS, E FIXADAS COM
GRAMPOS AQ ASSENTO E ENCOSTO DE  MADEIRA,
ACABAMENTO EM PVC MACHO/FEMEA, INTERLIGADOS POR
LAMINA DE LIGACAO EM ACO DE ALTA RESISTENCIA
REVESTIDO EM POLIURETANO INJETADO SANFONADO. BASE
GIRATORIA. CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO, COM CAPA EM
POLIPROPILENO PRETO, REGULAGEM DE ALTURA A GAS DO

UN

975

LAYOUT /
LAYOUT /
CT.580

R$ 976,00

CARP (65) 3613.3792 / 3613.3607

Rua C, Bloco lll - Centro Palitico Administrativo- CEP: 78049-005 — Cuiaba — Mato Grosso

Q COSTI:45163600044

16

ggarp@seplag.mt.gov.br \(5\

Assinado de forma digital por

MARCOS RICARDO  iarcos ricarno

COSTI:45163600044
Dades: 2021.10.21 15:26:33 -03'00'




Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

SUPERINTENDENCIA DE LICITACOES E REGISTRO DE PRECOS

COORDENADORIA DE AUTORIZACOES E REGISTRO DE PREGCOS

ASSENTO, SISTEMA DE BALANCO RELAX, REGULAGEM DE
ALTURA E DO SISTEMA DE BALANGO ATRAVES DE ALAVANCA,
0S RODIZIOS DUPLOS DE NYLON MONTADOS EM ESTRUTURA
EM FORMA DE ESTRELA REVESTIDA EM POLIPROPILENO.
PARTES METALICAS APARENTES COM  TRATAMENTO
ANTIFERRUGEM POR FOSFATIZAGAO, PINTURA EM EPOXI PO
COM CAMADA MINIMA DE 40 MICRONS, NA COR PRETA.
GARANTIA MINIMA DE 02 ANOS. APRESENTAR CERTIFICADOS
DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT 13962:2018
OBEDECENDO AS NORMAS TECNICAS DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. APRESENTAR LAUDO DE
COMPROVAGAQ DE ATENDIMENTO A NORMA
REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR PROFISSIONAL
DEVIDAMENTE HABILITADO (ERGONOMISTA, ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO, ETC., OU
ENTIDADE ESPECIALIZADA E CREDENCIADA PARA ATESTAR A
CONFORMIDADE A REFERIDA NORMA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO). OBSERVACAQ: PODE HAVER
ALTERACOES DE MEDIDAS (LXPXH) EM NO MAXIMO 5%, DESDE
QUE NAO INFRINJAM AS NORMAS PERTINENTES.

POLTRONA GIRATORIA, ESPALDAR MEDIO, COM BRAGOS:
DIMENSOES APROXIMADAS: ASSENTO 490 X 480 MM (L X P),
ENCOSTO 450 X 480 MM (L X A). BRAGOS CONFECCIONADOS EM
ALMA DE AGO REVESTIDOS EM POLIURETANO INJETADO,
MODELO FECHADO (TIPO CORSA). SEM REBARBAS. ASSENTO E
ENCOSTO CONFECCIONADOS EM MADEIRA COMPENSADA,
MULTILAMINADA ~ MOLDADA  ANATOMICAMENTE, COM
ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESPUMA INJETADA E GOMADA
COM COSTURA DE POLIURETANO COM ESPESSURA MINIMA DE
50 MM PARA ASSENTO E ENCOSTO, DENSIDADE MEDIA EM
TORNO DE 50 KGM3, REVESTIDA EM COURO SINTETICO, TIPO
COURISSIMO PREVIAMENTE COLADOS AS ESPUMAS, E FIXADAS
COM GRAMPOS AO ASSENTO E ENCOSTO DE MADEIRA,
ACABAMENTO EM PVC MACHO/FEMEA, INTERLIGADOS POR
LAMINA DE LIGACAO EM AGCO DE ALTA RESISTENCIA
REVESTIDO EM POLIURETANO INJETADO SANFONADO. BASE
GIRATORIA, CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO, COM CAPA EM
POLIPROPILENO PRETO, REGULAGEM DE ALTURA A GAS DO
ASSENTO, SISTEMA DE BALANCO RELAX, REGULAGEM DE|
ALTURA E DO SISTEMA DE BALANGO ATRAVES DE ALAVANCA,
0S RODIZIOS DUPLOS DE NYLON MONTADOS EM ESTRUTURA
EM FORMA DE ESTRELA REVESTIDA EM POLIPROPILENO.
PARTES METALICAS APARENTES COM  TRATAMENTO
ANTIFERRUGEM POR FOSFATIZAGAO, PINTURA EM EPOXI PO
COM CAMADA MINIMA DE 40 MICRONS, NA COR PRETA.
GARANTIA MINIMA DE 02 ANOS. APRESENTAR CERTIFICADOS
DE CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT 13962:2018
OBEDECENDO AS NORMAS TECNICAS DA ASSOCIACAO
BRASILEIRA DE NORMAS TECNICAS. APRESENTAR LAUDO DE
COMPROVAGCAO DE ATENDIMENTO A NORMA
REGULAMENTADORA NR17 EMITIDA POR PROFISSIONAL
DEVIDAMENTE HABILITADO (ERGONOMISTA, ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO TRABALHO, ETC., QU
ENTIDADE ESPECIALIZADA E CREDENCIADA PARA ATESTAR A
CONFORMIDADE A REFERIDA NORMA (NECESSARIO ANEXAR
DOCUMENTO COMPROBATORIO). OBSERVAGAQ; PODE HAVER
ALTERACOES DE MEDIDAS (LXPXH) EM NO MAXIMO 5%, DESDE
QUE NAO INFRINJAM AS NORMAS PERTINENTES.

LAYOUT/
1.802 LAYOUT/ R$ 940,00
CT.480

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR ALTO E APOIA-BRACOS,
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: ENCOSTO
REVESTIDO: INTERNO EM COMPENSADO ANATOMICO
MULTILAMINADO (7 LAMINAS COM 1,5 MM CADA) MOLDADA A
QUENTE. ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL
ISENTA DE_ CFC. ALTA RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A
PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E
RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMACAQ

LAYOUT/
UN 1.426 LAYOUT / | R$ 1.022,00
CT.580

17
CARP (65) 3613.3782 / 3613.3607
Rua C. Bloco Il - Centro Palitico Administrativo- CEP: 78048-005 — Cuiaba — Mato Grosso ggarp@seplag.mt.gov.br

MARCOS RICARDO 2_::‘:23::;5;’,:;“;‘,“"“"""”’
!}‘ COSTI:45163600044 ;2 0 oan 1s2702-0300 \*)



Governo do Estado de Mato Grosso
SEPLAG - Secretaria de Estado de Planejamento e Gestao

SUPERINTENDENCIA DE LICITAGOES E REGISTRO DE PRECOS
COORDENADORIA DE AUTORIZAGOES E REGISTRO DE PRECOS

PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55 KG/M3 EM FORMA
ANATOMICA COM ESPESSURA MEDIA DE 50 MM. LARGURA DE
470 MM E ALTURA DE 505 MM. CAPA DE PROTEGAO E
ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO
COM BORDAS ARREDONDADAS QUE DISPENSAM O USO DO
PERFIL DE PVC. SUPORTE PARA ENCOSTO COM REGULAGEM
DE ALTURA FABRICADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM
5,00 MM DE ESPESSURA, DOTADA DE NERVURA ESTRUTURAL
DE REFORCO QUE CONFERE ALTA RESISTENCIA MECANICA.
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR
PROCESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO,
REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 80 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). PARA UM PERFEITO APOIO LOMBAR, DISPOE DE
REGULAGEM DE ALTURA COM CURSQ DE 60 MM E 12 POSICOES
DE AJUSTE, COM ACIONAMENTO AUTOMATICO SEM
NECESSIDADE DE BOTOES OU MANIPULOS. O SISTEMA DE
REGULAGEM E FABRICADO EM RESINA DE ENGENHARIA
POLIAMIDA (NYLON 6) DE ALTA RESISTENCIA MECANICA E
DURABILIDADE, COM ENGATES FACEIS E PRECISOS. CAPA DO
SUPORTE PARA ENCOSTO INJETADO EM POLIPROPILENO
TEXTURIZADO. ASSENTO INTERNO EM COMPENSADO
ANATOMICO MULTILAMINADO (7 LAMINAS COM 1,5 MM CADA)
MOLDADA A QUENTE. ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO
FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA RESILIENCIA, ALTA
RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAO DE
ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA
DEFORMAGAQ PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55
KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM ESPESSURA MEDIA DE 50
MM. PROFUNDIDADE DE 440 MM E LARGURA DE 445 MM.
REVESTIMENTO EM TECIDO 100% POLIESTER. CAPA DE
PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA SOB O ASSENTO EM
POLIPROPILENO TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS
QUE DISPENSAM O USO DO PERFIL DE PVC. MECANISMO
SINCRONIZADO: MECANISMO COM CORPO INJETADO EM LIGA
DE ALUMINIO SOB PRESSAO, PLACA DE FIXACAO DO
MECANISMO AO ASSENTO FABRICADA EM CHAPA DE ACO
ESTAMPADA COM 3MM DE ESPESSURA. CHAPA DE FIXACAQ DO
ENCOSTO ESTAMPADA COM 35 MM ESPESSURA E 3 FUROS
COM DIAMETRO DE 9MM PARA FIXAGAC DO ENCOSTO. POSSUI
SINCRONISMO EM SUA REGULAGEM, MANTENDO A REGIAQ
LOMBAR COM APOIO  PERMANENTE PERMITINDO A
CIRCULACAO SANGUINEA NAS PERNAS DO USUARIO. O
MECANISMO POSSUI COMANDOS EXTREMAMENTE FACEIS QUE
PERMITEM QUE AS REGULAGENS SEJAM ACESSADAS SEM A
NECESSIDADE DO USUARIO LEVANTAR-SE DA POLTRONA.
POSSUI ALAVANCA SOB O ASSENTO A DIREITA DO USUARIO
PARA REGULAGEM DE ALTURA, A ALAVANCA POSICIONADA A
ESQUERDA DO ASSENTO DESBLOQUEIA O MOVIMENTO DE
INCLINAGAO SINCRONIZADO ENTRE ENCOSTO E ASSENTO,
ESTE MOVIMENTO PERMITE QUE O APOIO LOMBAR DA
POLTRONA MANTENHA CONTATO COM A REGIAO LOMBAR DO
USUARIO NO MOVIMENTO DE RECLINACAO, POIS O
DESLOCAMENTO DO ENCOSTO E ASSENTO E REALIZADO NA
PROPORGAQ 21 RESPECTIVAMENTE. AMBAS ALAVANCAS
FABRICADAS EM POLIAMIDA 6. A REGULAGEM DE INCLINAGAO
DO ENCOSTO PROPORCIONA NO MINIMO 4 PONTOS DE
PARADA. POSSUI  DOIS  CALGOS  INJETADOS  EM
TERMOPLASTICO OU TERMOFIXO QUE LIMITAM DE CURSO QUE
IMPEDEM A CHAPA DE FIXAGAO DO ENCOSTO E O CORPO DE
ALUMINIO DO MECANISMO SE CHOQUEM. DOTADO DE SISTEMA
DE LIVRE FLUTUACAQ SENDO A REGULAGEM DA TENSAO DO
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MOVIMENTO DE RECLINAGAO REALIZADA ATRAVES DE UM
MANIPULO LOCALIZADO SOB O ASSENTO POSSIBILITANDO
ADEQUAR O MOVIMENTO RELAX AO BIOTIPO DO USUARIO E
SISTEMA ANTI-IMPACTO QUE IMPEDE O CHOQUE DO ENCOSTO
COM O USUARIO AO DESBLOQUEAR O MESMO. ACABAMENTO
EM PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO
TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO
TOTALMENTE A ESTRUTURA COM  PELICULA  DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). O SISTEMA DE ACOPLAMENTO DA COLUNA
GENTRAL DA-SE ATRAVES DE CONE MORSE, FACILITANDO A
MONTAGEM E CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAO. COLUNA
DE REGULAGEM DE ALTURA COM TUBO TELESCOPIO DE
ACABAMENTO: COLUNA GIRATORIA COM REGULAGEM DE
ALTURA POR ACIONAMENTO A GAS COM 100 MM DE CURSO
APROXIMADO, FABRICADA EM TUBO DE AGO DE 50 MM E 1,50
MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM  PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). BUCHA GUIA PARA O PISTAO INJETADA EM
RESINA DE ENGENHARIA POLIACETAL DE ALTA RESISTENCIA
AO DESGASTE E CALIBRADA INDIVIDUALMENTE COM PRECISAO
DE 0,03 MM. COM COMPRIMENTO DE 86 MM PROPORCIONA
GUIA ADEQUADA PARA O PERFEITO FUNCIONAMENTO DO
CONJUNTO, EVITANDO FOLGAS E  GARANTINDO A
DURABILIDADE. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA
EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550 CLASSE 4,
FIXADOS AO TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA. O
MOVIMENTO DE ROTAGAQ DA COLUNA E SOBRE ROLAMENTO
DE ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE GARANTINDO ALTA
RESISTENCIA AQ DESGASTE E MINIMO ATRITO SUAVIZANDO O
MOVIMENTO DE ROTAGAOQ. SEU SISTEMA PRECISO DE
ACOPLAMENTO AQ MECANISMO E A BASE DA-SE ATRAVES DE
CONE MORSE, O QUE CONFERE FACILIDADE PARA MONTAGEM
E CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAO, CAPA TELESCOPICA DE
3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO
QUE PROPORCIONA OTIMO ACABAMENTO E PROTECAO A
COLUNA CENTRAL, SENDO ELEMENTO DE LIGAGAO ESTETICA
ENTRE A BASE E O MECANISMO. BASE COM 5 PATAS,
FABRICADA POR PROCESSO DE INJEGAO EM RESINA DE
ENGENHARIA, POLIAMIDA, COM ADITIVO ANTI-ULTRAVIOLETA,
MODIFICADOR DE IMPACTO E FIBRA DE VIDRO COM
CARACTERISTICAS DE EXCEPCIONAL TENACIDADE,
RESISTENCIA MECANICA, RESISTENCIA A ABRASAO DOS
CALCADOS E PRODUTOS QUIMICOS. COM 5 (CINCO) HASTES E
ALOJAMENTO PARA ENGATE DO RODIZIO NO DIAMETRO DE 11
MM DISPENSANDO O USO DE BUCHAS DE FIXAGAQ. POSSUI
SISTEMA PRECISO DE ACOPLAMENTO A COLUNA CENTRAL
ATRAVES DE CONE MORSE, O QUE CONFERE FACILIDADE PARA
MONTAGEM EM CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAQ. RODIZIO
TIPO H COM 50MM DE DIAMETRO: RODIZIO DUPLO, COM RODAS
DE 50 MM DE DIAMETRO INJETADAS EM RESINA DE
ENGENHARIA COM  ADITIVO  ANTI-ULTRAVIOLETA  E
MODIFICADOR DE IMPACTO, EIXO VERTICAL EM ACO
TREFILADO 1010/1020 COM DIAMETRO DE 11 MM E EIXO
HORIZONTAL TAMBEM EM AGO TREFILADO 1010/1020. O EIXO
VERTICAL E DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE
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POSSIBILITA ACOPLAMENTO FACIL E SEGURO A BASE.
INJETADO EM TERMOPLASTICO COM GRANDE RESISTENCIA
ESTRUTURAL O QUE ASSEGURA AUSENCIA DE FOLGAS NO
CAVALETE E MINIMO DESGASTE DAS RODAS MESMO APOS A
REALIZAGAO DOS MAIS RIGIDOS TESTES SEGUNDO NORMA
ABNT NBR 13962, APOIA BRAGOS, PARTE SUPERIOR DO ARPOIA-
BRAGO INJETADO EM TERMOPLASTICO  TEXTURIZADO.
SUPORTE DO APOIA-BRACO REGULAVEL INJETADO EM
TERMOPLASTICO TEXTURIZADO E ESTRUTURA DE AGO
ESTAMPADA COM 6,00 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO
TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO
TOTALMENTE A  ESTRUTURA  COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO, ~ QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). POSSUl REGULAGEM VERTICAL COM 7
ESTAGIOS E CURSO DE 55 MM. O SISTEMA INTERNO DE
REGULAGEM E FABRICADO EM RESINA DE ENGENHARIA
POLIACETAL.

CADEIRA GIRATORIA COM ESPALDAR MEDIO E APOIA-BRAGOS,
COM AS SEGUINTES CARACTERISTICAS MINIMAS: ENCOSTO
REVESTIDO: INTERNO EM  POLIPROPILENO  INJETADO
ESTRUTURAL DE GRANDE RESISTENCIA  MECANICA,
CONFORMADO ANATOMICAMENTE. ESPUMA INJETADA EM
POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA RESILIENCIA,
ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGAO DE RASGO, ALTA TENSAQ
DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E
BAIXA DEFORMAGAQ PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55
KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM ESPESSURA MEDIA DE 50
MM. LARGURA DE 440 MM E ALTURA DE 430 MM. CAPA DE
PROTECAC E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS QUE DISPENSAM
O USO DO PERFIL DE PVC. SUPORTE PARA ENCOSTO COM
REGULAGEM DE ALTURA FABRICADC EM CHAPA DE AGO
ESTAMPADA COM 600 MM DE ESPESSURA, DOTADA DE
NERVURA ESTRUTURAL DE REFORCO QUE CONFERE ALTA
RESISTENCIA MECANICA. ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO TOTALMENTE A
ESTRUTURA COM PELICULA DE APROXIMADAMENTE 60
MICRONS COM PROPRIEDADES DE RESISTENCIA A AGENTES
QUIMICOS, COM  PRE-TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO
(DESENGRAXE E PROCESSC DE  NANOTECNOLOGIA
UTILIZANDO FLUORZIRCONIO, QUE GARANTEM GRANDE
RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE ACABAMENTO). PARA
UM PERFEITO APOIO LOMBAR, DISPOE DE REGULAGEM DE
ALTURA COM CURSQ DE 60 MM E 12 POSICOES DE AJUSTE,
COM ACIONAMENTO AUTOMATICO SEM NECESSIDADE DE
BOTOES OU MANIPULOS. O SISTEMA DE REGULAGEM E
FABRICADO EM RESINA DE ENGENHARIA POLIAMIDA (NYLON 6)
DE ALTA RESISTENCIA MECANICA E DURABILIDADE, COM
ENGATES FACEIS E PRECISOS. CAPA DO SUPORTE PARA
ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO.
ASSENTO INTERNO EM  COMPENSADO  ANATOMICO
MULTILAMINADO {7 LAMINAS COM 1,5 MM CADA) MOLDADA A
QUENTE. ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL
ISENTA DE CFC, ALTA RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A
PROPAGACAO DE RASGO, ALTA TENSAD DE ALONGAMENTO E
RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMAGAO
PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55 KG/IM3 EM FORMA
ANATOMICA COM ESPESSURA MEDIA DE 50 MM
PROFUNDIDADE DE 440 MM E LARGURA DE 445 MM
REVESTIMENTO EM_TECIDO 100% POLIESTER. CAPA DE

LAYOUT/
UN 2.684 LAYOUT/ R$ 835,00
CT.280
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PROTECAQ E ACABAMENTO INJETADA SOB O ASSENTO EM
POLIPROPILENO TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS
QUE DISPENSAM O USO DO PERFIL DE PVC. MECANISMO
SINCRONIZADO: MECANISMO COM CORPO INJETADO EM LIGA
DE ALUMINIO SOB PRESSAOQ, PLACA DE FIXAGAO DO
MECANISMO AO ASSENTO FABRICADA EM CHAPA DE ACO
ESTAMPADA COM 3MM DE ESPESSURA. CHAPA DE FIXAGAQ DO
ENCOSTO ESTAMPADA COM 3,5 MM ESPESSURA E 3 FUROS
COM DIAMETROQ DE 9MM PARA FIXAGAQ DO ENCOSTO. POSSUI
SINCRONISMO EM SUA REGULAGEM, MANTENDO A REGIAO
LOMBAR COM APOIO PERMANENTE PERMITINDO A
CIRCULACAO SANGUINEA NAS PERNAS DO USUARIO. O
MECANISMO POSSUI COMANDOS EXTREMAMENTE FACEIS QUE
PERMITEM QUE AS REGULAGENS SEJAM ACESSADAS SEM A
NECESSIDADE DO USUARIO LEVANTAR-SE DA POLTRONA.
POSSUI ALAVANCA SOB O ASSENTO A DIREITA DO USUARIO
PARA REGULAGEM DE ALTURA, A ALAVANCA POSICIONADA A
ESQUERDA DO ASSENTO DESBLOQUEIA O MOVIMENTO DE
INCLINACAO SINCRONIZADO ENTRE ENCOSTO E ASSENTO,
ESTE MOVIMENTO PERMITE QUE O APOIO LOMBAR DA
POLTRONA MANTENHA CONTATO COM A REGIAO LOMBAR DO
USUARIO NO MOVIMENTO DE RECLINAGAO, POIS O
DESLOCAMENTO DO ENCOSTO E ASSENTO E REALIZADO NA
PROPORCAQ 211 RESPECTIVAMENTE. AMBAS ALAVANCAS
FABRICADAS EM POLIAMIDA 6. A REGULAGEM DE INCLINACAO
DO ENCOSTO PROPORCIONA NO MINIMO 4 PONTOS DE
PARADA. POSSUI DOIS CALGOS  INJETADOS  EM
TERMOPLASTICO OU TERMOFIXO QUE LIMITAM DE CURSO QUE
IMPEDEM A CHAPA DE FIXAGAQO DO ENCOSTO E O CORPO DE
ALUMINIO DO MECANISMO SE CHOQUEM. DOTADO DE SISTEMA
DE LIVRE FLUTUAGAO SENDO A REGULAGEM DA TENSAO DO
MOVIMENTO DE RECLINACAQ REALIZADA ATRAVES DE UM
MANIPULO LOCALIZADO SOB O ASSENTO POSSIBILITANDO
ADEQUAR O MOVIMENTO RELAX AQ BIOTIPO DO USUARIO E
SISTEMA ANTI-IMPACTO QUE IMPEDE O CHOQUE DO ENCOSTO
COM O USUARIO AQO DESBLOQUEAR O MESMO. REGIAQ DA
CHAPA DE FIXAGAQ DO ENCOSTO, DEVE SER MONTADA UMA
CAPA DE  ACABAMENTO  FABRICADA EM  RESINA
TERMOPLASTICA, PARA IMPEDIR QUE O USUARIO TENHA
ACESSO A PARTE INTERNA DO MECANISMO. ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO
TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO
TOTALMENTE A ESTRUTURA COM  PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO  FLUORZIRCONIO, QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). O SISTEMA DE ACOPLAMENTO DA COLUNA
CENTRAL DA-SE ATRAVES DE CONE MORSE, FACILITANDO A
MONTAGEM E CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAQ. COLUNA
DE REGULAGEM DE ALTURA COM TUBC TELESCOPIO DE
ACABAMENTC: COLUNA GIRATORIA COM REGULAGEM DE
ALTURA POR ACIONAMENTO A GAS COM 100 MM DE CURSO
APROXIMADO, FABRICADA EM TUBO DE AGCO DE 50 MM E 1,50
MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM  PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO, QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO), BUCHA GUIA PARA O PISTAQ INJETADA EM
RESINA DE ENGENHARIA POLIACETAL DE ALTA RESISTENCIA
AO DESGASTE E CALIBRADA INDIVIDUALMENTE COM PRECISAQ
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DE 0,03 MM. COM COMPRIMENTO DE 86 MM PROPORCIONA
GUIA ADEQUADA PARA O PERFEITO FUNCIONAMENTO DO
CONJUNTO, EVITANDO FOLGAS E  GARANTINDO A
DURABILIDADE. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA
EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550 CLASSE 4,
FIXADOS AC TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA. O
MOVIMENTO DE ROTACAQ DA COLUNA E SOBRE ROLAMENTO
DE ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE GARANTINDO ALTA
RESISTENCIA AC DESGASTE E MINIMO ATRITO SUAVIZANDO O
MOVIMENTO DE ROTAGCAO. SEU SISTEMA PRECISO DE
AGOPLAMENTO AO MECANISMO E A BASE DA-SE ATRAVES DE
CONE MORSE, O QUE CONFERE FACILIDADE PARA MONTAGEM
E CASOS EVENTUAIS DE MANUTENCAQ. CAPA TELESCOPICA DE
3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENG TEXTURIZADO
QUE PROPORCIONA OTIMO ACABAMENTO E PROTECAO A
COLUNA CENTRAL, SENDO ELEMENTO DE LIGACAO ESTETICA
ENTRE A BASE E O MECANISMO. BASE INJETADA DE MATERIAL
TERMOPLASTICO: BASE PARA CADEIRA E POLTRONA, COM 5
PATAS, FABRICADA POR PROCESSO DE INJECAC EM RESINA DE
ENGENHARIA, POLIAMIDA (NYLON B), COM ADITIVO ANTI-
ULTRAVIOLETA, MODIFICADOR DE IMPACTO E FIBRA DE VIDRO
COM CARACTERISTICAS DE EXCEPCIONAL TENACIDADE,
RESISTENCIA MECANICA, RESISTENCIA A ABRASAC DOS
CALCADOS E PRODUTOS QUIMICOS. COM § (CINCO) HASTES E
ALOJAMENTO PARA ENGATE DO RODIZIO NO DIAMETRO DE 11
MM DISPENSANDO O USO DE BUCHAS DE FIXAGAO. POSSUI
SISTEMA PRECISO DE ACOPLAMENTO A COLUNA CENTRAL
ATRAVES DE CONE MORSE, O QUE CONFERE FACILIDADE PARA
MONTAGEM EM CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAQ. RODIZIO
TIPO H COM 50MM DE DIAMETRO: RODIZIO DUPLO, COM RODAS
DE 50 MM DE DIAMETRQ INJETADAS EM RESINA DE
ENGENHARIA COM  ADITIVO  ANTI-ULTRAVIOLETA  E
MODIFICADOR DE IMPACTO, EIXO VERTICAL EM AGCO
TREFILADO 1010/1020 COM DIAMETRO DE 11 MM E EIXO
HORIZONTAL TAMBEM EM AGO TREFILADO 1010/1020. O EIXO
VERTICAL E DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE
POSSIBILITA ACOPLAMENTO FACIL E SEGURO A BASE.
INJETADO EM TERMOPLASTICO COM GRANDE RESISTENCIA
ESTRUTURAL O QUE ASSEGURA AUSENCIA DE FOLGAS NO
CAVALETE E MINIMO DESGASTE DAS RODAS MESMO APOS A
REALIZAGAO DOS MAIS RIGIDOS TESTES SEGUNDO NORMA
ABNT NBR 13962. APOIA BRAGOS, PARTE SUPERIOR DO APOIA-
BRACO INJETADO EM TERMOPLASTICO TEXTURIZADO.
SUPORTE DO APOIA-BRAGCO REGULAVEL INJETADO EM
TERMOPLASTICO TEXTURIZADO E ESTRUTURA DE AGO
ESTAMPADA COM 6,00 MM DE ESPESSURA. ACABAMENTO EM
PINTURA ELETROSTATICA REALIZADC POR PROCESSO
TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO
TOTALMENTE A ESTRUTURA COM  PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO  FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). POSSUI REGULAGEM VERTICAL COM 7
ESTAGIOS E CURSO DE 55 MM. O SISTEMA INTERNO DE
REGULAGEM E FABRICADO EM RESINA DE ENGENHARIA
POLIACETAL.

CADEIRA FIXA, COM AS GSEGUINTES CARACTERISTICAS
MINIMAS: ENCOSTO REVESTIDO: INTERNO EM POLIPROPILENO
INJETADO ESTRUTURAL DE GRANDE RESISTENCIA MECANICA,

CONFORMADO ANATOMICAMENTE. ESPUMA INJETADA EM LAYOUT /
5 | BOLIURETANG FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA RESILEENCIA, | UM 1.283 '-g%gg’ R$ 630,00

ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGAO DE RASGO, ALTA TENSAO
DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E
BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55
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KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM ESPESSURA MEDIA DE 50
MM. LARGURA DE 440 MM E ALTURA DE 430 MM. CAPA DE
PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS QUE DISPENSAM
O USO DO PERFIL DE PVC. SUPORTE ENCOSTO: SUPORTE FIXO
PARA ENCOSTO FABRICADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA
DE 6,00 MM DE ESPESSURA COM NERVURA ESTRUTURAL DE
REFORGCO QUE CONFERE ALTA RESISTENCIA MECANICA.
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR
PROCESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO,
REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO ~ (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO, ~ QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). CAPA DO SUPORTE PARA ENCOSTO INJETADA
EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO. ASSENTO REVESTIDO:
INTERNO EM COMPENSADO ANATOMICO MULTILAMINADO (7
LAMINAS COM 1,5 MM CADA) MOLDADA A QUENTE. ESPUMA
INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA
RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGAO DE RASGO,
ALTA TENSAQ DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE COM
DENSIDADE DE 45 A 55 KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM
ESPESSURA MEDIA DE 50 MM, PROFUNDIDADE DE 440 MM E
LARGURA DE 445 MM. REVESTIMENTO EM TECIDO 100%
POLIESTER. CAPA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA
SOB O ASSENTQ EM POLIPROPILENO TEXTURIZADC COM
BORDAS ARREDONDADAS QUE DISPENSAM O USO DO PERFIL
DE PVC. ESTRUTURA FIXA CONTINUA CURVADA A FRIO EM
MAQUINA AUTOMATICA GARANTINDO CONFIABILIDADE E
RESISTENCIA, EM TUBO DE AGO CURVADO COM DIAMETRO DE
2540 MM E ESPESSURA DE 2,25 MM E PLACA DO ASSENTO EM
ACO ESTAMPADO DE 3,00 MM TOTALMENTE SOLDADA POR
SISTEMA MIG E ACABAMENTO DE SUPERFICIE PINTADO.
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR
PROGESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM TINTA PO,
REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA GOM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). A ESTRUTURA POSSUI ACOPLAMENTO PARA
FIXACAC DO SUPORTE DO ENCOSTO TIPO LAMINA
DIRETAMENTE NA PLACA DE FIXAGAO DO ASSENTO SENDO
MAIS RESISTENTE QUE A USUAL FIXAGAO NO COMPENSADO
ANATOMICO. DESLIZADORES ENVOLVENTES INJETADOS EM
POLIPROPILENO.

CADEIRA DIRETOR BASE FIXA BALANCO. ASSENTO:
ESTRUTURA DO ASSENTO EM MADEIRA MULTILAMINADA
MOLDADA ANATOMICAMENTE A QUENTE COM PRESSAO DE 10
KGF/CM?, COM ESPESSURA MINIMA DE 12 MM. UTILIZANDO
LAMINAS DE FLORESTAS RENOVAVEIS E SUSTENTAVEIS COM
ALTO GRAU DE DUREZA E ESPESSURA.MAXIMA DE 2 MM,
INTERCALADAS SEMPRE EM NUMERO IMPAR, COM COLA
CASCAMITE A BASE DE UREIA-FORMOL DE BAIXA EMISSAQ; O
ESTOFAMENTO EM ESPUMA INJETADA, COM ALTA PRESSAQ, DE
POLIURETANC FLEXIVEL, ISENTO DE CFC
(CLOROFLUORCARBURETO), ISOCIANATO 100% MDI - AGENTE
EXPANSOR DE AGUA, ALTA RESILIENCIA, BAIXA
FLAMABILIDADE, DENSIDADE DE NO MINIMO 50 KG/M?,
ESPESSURA MINIMA DE 50 MM. PROPRIEDADES MECANICAS E
DE DESEMPENHO ESTABELECIDAS NAS NORMAS TECNICAS DA
ABNT; LARGURA DE 440 MM E PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE

LAYOUT /
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DO ASSENTO DE 445 MM, NO MINIMO; CAPA DE PROTEGAQ E
ACABAMENTO  INJETADA/MOLDADA ~ EM POLIPROPILENO
TEXTURIZADO, COM BORDAS ARREDONDADAS, SEM USO DO
PERFIL DE PVC, PROPORCIONANDO FACIL LIMPEZA. ALTA
RESISTENCIA MECANICA CONTRA IMPACTO E RESISTENCIA A
PRODUTOS QUIMICOS. REVESTIMENTO EM COURO SINTETICO,
TIPO COURISSIMO NA COR A DEFINIR. ENCOSTO: ESPALDAR
MEDIO, COM LARGURA DE 470 MM E EXTENSAO VERTICAL DO
ENCOSTO DE 505 MM, NO MINIMO; ESTRUTURA DO ENCOSTO
INJETADO/MOLDADA ANATOMICAMENTE, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO NATURAL, COM ESPESSURA MINIMA DE 10 MM; O
ESTOFAMENTO EM ESPUMA INJETADA, COM ALTA PRESSAO, DE
POLIURETANO FLEXIVEL, ISENTO DE CFC
(CLOROFLUORCARBURETO), ISOCIANATO 100% MDI — AGENTE
EXPANSOR DE  AGUA, ALTA  RESILIENCIA,  BAIXA
FLAMABILIDADE, DENSIDADE DE NO MINIMO 50 KG/M,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MM. POSSUI AS PROPRIEDADES
MECANICAS E DE DESEMPENHO ESTABELECIDAS NAS NORMAS
TECNICAS DA ABNT; CAPA DE PROTEGCAQ E ACABAMENTO
INJETADA/MOLDADA EM POLIPROPILENC TEXTURIZADO, COM
BORDAS ARREDONDADAS, SEM USO DO PERFIL DE _PVC,
PROPORCIONANDO  FACIL  LIMPEZA, ALTA  RESISTENCIA
MECANICA CONTRA IMPACTO E RESISTENCIA A PRODUTOS
QUIMICOS: REVESTIMENTO EM TECIDO 100% POLIESTER, NA
COR A DEFINIR. ESTRUTURA E MECANISMOS: LAMINA PARA
SUPORTE DO  ENCOSTO COM  VINCO  EXTERNO
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO ABNT 1010 ESPESSURA
MiINIMA DE 6,00MM, DOBRADA, COM ANGULO INTERNO DE 95"
POSSUI EM SUA PARTE SUPERIOR CHAPA DE FIXACAQ
CONFECCIONADA EM CHAPA DE AGO ABNT 1008/1012 COM
QUATRO FUROS PARA FIXAR NA ESTRUTURA DO ENCOSTO E
QUATRO FUROS NO ASSENTO. A FIXAGAC DA LAMINA AO
ASSENTO E ENCOSTO SE DA POR MEIO DE PORCAS GARRAS
DE ', CRAVADAS NA ESTRUTURA INTERNA DO ASSENTO E
ENCOSTO, PRODUZIDAS EM AGO 1020 ESTAMPADO COM
ROSCA LAMINADA DE '4'. POR PARAFUSOS PHILIPS TIPO
PANELA E ARRUELAS DE PRESSAO; BASE FIXA CONSTITUIDA
POR UMA ESTRUTURA  CONTINUA EM  BALANGO,
CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO #13, COM SECCAO
CIRCULAR DIAMETRQ DE 1". FIXADA A FLANGE POR MEIO DE
SOLDA MIG. A FLANGE E ESTAMPADA EM CHAPA DE AGO com
ESPESSURA MINIMA DE 3MM, MEDINDO 195X230MM; NA PARTE
INFERIOR DA ESTRUTURA EM BALANGO CONTEM QUATRO
SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENO PARA TUBO
CIRCULAR, FIXADAS POR REBITE 4X19 EM ALUMINIO. A FIXAGAO
DO ASSENTO NA ESTRUTURA DA CADEIRA SERA POR MEIO DE
PORCAS GARRAS DE 4", CRAVADAS NA ESTRUTURA INTERNA
DO ASSENTO, PRODUZIDAS EM AGO ESTAMPADO COM ROSCA
LAMINADA, POR PARAFUSOS PHILIPS TIPO PANELA E
ARRUELAS DE PRESSAQ. ACABAMENTO E PINTURA: A FIXAGAO
DO ASSENTO A ESTRUTURA DA CADEIRA SERA POR MEIO DE
PORCAS GARRAS DE %" CRAVADAS NA ESTRUTURA INTERNA
DO ASSENTO, PRODUZIDAS EM AGC 1020 ESTAMPADO COM
ROSCA LAMINADA DE %', POR PARAFUSOS PHILIPS TIPO
PANELA E ARRUELAS DE PRESSAO. DEVE SER USADA SOLDA
ELETRONICA MIG EM TODOS OS LOCAIS ONDE HOUVER SOLDA:
TODAS AS PEGAS METALICAS UTILIZADAS DEVERAQ RECEBER
PRE-TRATAMENTO QUIMICO COMPOSTO POR ETAPAS DE
IMERSAO, LAVAGEM E POSTERIOR SECAGEM DE MANEIRA QUE
POSSA PREPARAR A SUPERFICIE PARA RECEBER A PINTURA;
TODAS AS PECAS METALICAS DEVERAO RECEBER PINTURA
EPOXI-PO. FIXADA POR MEIO DE CARGA ELETRICA, CURADA EM
ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, NA COR PRETO FOSCO.
BRAGO FIXO: APOIA-BRACOS FORMATO DE POLIGONO
IRREGULAR COM LADOS PARALELOS E  CANTOS
ARREDONDADOS COM RAIO DE 50MM, MEDINDO 350X240MM,
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COM LARGURA DE 50MM NA PARTE SUPERIOR COM REDUGAO
GRADUAL ATE CHEGAR A LARGURA DE 30MM EM SUA PARTE
INFERIOR: BRACOS REVESTIDOS EM ESPUMA INJETADA
INTEGRAL DE POLIURETANO SEMIRRIGIDO. TEXTURIZADOC, COM
BAIXA  MALEABILIDADE E  DEFORMABILIDADE, ALTA
RESISTENCIA A IMPACTO E A PRODUTOS DE TEOR ABRASIVO;
ESTRUTURA INTERNA EM TUBO DE ACO TREFILADO COM
DIAMETRO DE 7MM NO MINIMO, SEM PARTES METALICAS
APARENTES AO USUARIO; FIXADO AO ASSENTO POR DUAS
CHAPAS DE ACO COM FORMATO RETANGULAR, MEDINDO NO
MINIMO 25%110MM, COM ESPESSURA MINIMA DE 6MM (CADA)
EM ACO TREFILADO, COM DOIS FUROS OBLONGOS PARA
FIXACAO E REGULAGEM, POR MEIO DE BUCHAS COM GARRAS E
ROSCA DE %4, PARAFUSOS COM ARRUELAS DE PRESSAQ. AS
PECAS METALICAS REVESTIDA COM PINTURA EPOXI PO NA
COR PRETA FIXADA POR MEIO DE CARGA ELETRICA OPOSTA,
CURADA EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA, TODAS AS
PEGAS METALICAS UTILIZADAS DEVERAO RECEBER PRE-
TRATAMENTO QUIMICO COMPOSTO POR ETAPAS DE IMERSAO,
LAVAGEM E POSTERIOR SECAGEM DE MANEIRA QUE POSSA
PREPARAR A SUPERFICIE PARA RECEBER A PINTURA: TODAS
AS PECAS METALICAS DEVERAQ RECEBER PINTURA EPOXI-PO.
FIXADA POR MEIC DE CARGA ELETRICA, CURADA EM ESTUFA
DE ALTA TEMPERATURA, NA COR A DEFINIR.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 8.041.275,00 (Qito milhdes, quarenta e um

mil, duzentos e setenta e cinco reais).

LOTE V — POLTRONAS EXECUTIVA

ITEM

LAYOUT MOVEIS PARA ESCRITORIO LTDA

DESCRIGAQ

| VALOR UNIT.

CADEIRA GIRATORIA EXEGUTIVA, COM AS SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: CONCHA TIPO MONOBLOCO: TIPO
MONOBLOCO DE ESPALDAR ALTO, ESTRUTURA INTERNA EM
COMPENSADO ANATOMICO MULTILAMINADO MOLDADA A
QUENTE E ESPESSURA APROXIMADA DE 12 MM. ESPUMA
INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA
RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGAO DE RASGO,
ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE COM
DENSIDADE DE 45 A 55 KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM
ESPESSURA MEDIA DE 50 MM COM COBERTURA DE MANTA
ACRILICA QUE GARANTE UNIFGRMIDADE AO REVESTIMENTO.
ASSENTO COM LARGURA DE 520 MM E PROFUNDIDADE DE 470
MM, ENCOSTO COM LARGURA DE 510 MM E ALTURA DE 760 MM.
REVESTIMENTO EM COURO  SINTETICO.  MECANISMO
EXCENTRICO: MECANISMO COM CORPQO CENTRAL INJETADO
EM LIGA DE ALUMINIO SOB PRESSAO COM BLOQUEIO DE 05
(CINCO) POSIGOES. POSSUI PONTO DE GIRO DESLOCADO EM
RELACAO AO EIXO DE ROTAGAO PROPORCIONANDO
EXCEPCIONAL CONFORTO PARA O MOVIMENTO RELAX, UMA
VEZ QUE O USUARIO NAQ PERDE O CONTATO DOS PES COM O
CHAO. ALAVANCAS INJETADAS EM RESINA DE ENGENHARIA,
PARA ESTA FUNCAO, POSSUINDO TAMBEM AJUSTE DA TENSAQ
SOB O ASSENTO, RECURSO ESTE QUE POSSIBILITA ADEQUAR
O MOVIMENTO RELAX AQ BIOTIPO DO USUARIO. O MECANISMO
POSSUI COMANDOS EXTREMAMENTE FACEIS QUE PERMITEM
QUE AS REGULAGENS SEJAM ACESSADAS SEM A
NECESSIDADE DO USUARIO LEVANTAR-SE DA POLTRONA.

POSSUI ALAVANCA SOB O ASSENTO A DIREITA DO USUARIO

R$ 2,100,00
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PARA REGULAGEM DE ALTURA, A ALAVANCA POSICIONADA A
ESQUERDA DO ASSENTO DESBLOQUEIA O MOVIMENTO DE
INCLINAGAO. POSSUI SISTEMA DE LIVRE FLUTUAGAQ SENDO A
REGULAGEM DA TENSAO DO MOVIMENTO DE RECLINACAO
REALIZADA ATRAVES DE UM MANIPULO LOCALIZADO SOB O
ASSENTO POSSIBILITANDO ADEQUAR O MOVIMENTO RELAX AQ
BIGTIPO DO USUARIO E SISTEMA ANTI-IMPACTO QUE IMPEDE O
CHOQUE DO ENCOSTO COM O USUARIO AO DESBLOQUEAR O
MESMO. NO MANIPULO DEVE VIR GRAVADO EM ALTO RELEVO
(DE FORMA INDELEVEL) O SENTIDO DE REGULAGEM PARA MAIS
OU MENOS TENSAO. ACABAMENTO EM  PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO TOTALMENTE A
ESTRUTURA. SEU SISTEMA PRECISO DE ACOPLAMENTO A
COLUNA CENTRAL DA-SE ATRAVES DE CONE MORSE, O QUE
GCONFERE FACILIDADE PARA MONTAGEM E CASOS EVENTUAIS
DE MANUTENGAQ. APOIA-BRAGO: APOIA BRACOS EM CHAPA DE
AGO CURVADO CROMADO, POSSUI ACABAMENTO SUPERIOR
REVESTIDO COM O MESMO REVESTIMENTO DA CONCHA.
COLUNA DE REGULAGEM DE ALTURA COM TUBO TELESCOPIO
DE ACABAMENTO: COLUNA GIRATORIA COM REGULAGEM DE
ALTURA POR ACIONAMENTO A GAS COM 100 MM DE CURSO
APROXIMADO, FABRICADA EM TUBO DE AGO DE 50 MM E 1,50
MM DE ESPESSURA.  ACABAMENTO EM  PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO COM PELICULA DE
APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO  DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO, ~ QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). BUGHA GUIA PARA O PISTAO INJETADO EM
RESINA DE ENGENHARIA POLIACETAL DE ALTA RESISTENCIA
AD DESGASTE E CALIBRADA INDIVIDUALMENTE COM PRECISAO
DE 0,03 MM. COM COMPRIMENTO DE 86 MM PROPORCIONA
GUIA ADEQUADA PARA O PERFEITO FUNCIONAMENTO DO
CONJUNTO, EVITANDO FOLGAS E  GARANTINDO A
DURABILIDADE. PISTOES A GAS PARA REGULAGEM DE ALTURA
EM CONFORMIDADE COM A NORMA DIN 4550 CLASSE 4,
FIXADOS AO TUBO CENTRAL ATRAVES DE PORCA RAPIDA. O
MOVIMENTO DE ROTAGAO DA COLUNA E SOBRE ROLAMENTO
DE ESFERAS TRATADAS TERMICAMENTE GARANTINDO ALTA
RESISTENCIA AO DESGASTE E MINIMO ATRITO SUAVIZANDO O
MOVIMENTO DE ROTAGAO. SEU SISTEMA PRECISO DE
ACGOPLAMENTO AO MECANISMO E A BASE DA-SE ATRAVES DE
CONE MORSE. © QUE CONFERE FACILIDADE PARA MONTAGEM
E CASOS EVENTUAIS DE MANUTENGAO. CAPA TELESCOPICA DE
3 ELEMENTOS, INJETADA EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO
QUE PROPORCIONA OTIMO ACABAMENTO E PROTEGAO A
COLUNA CENTRAL, SENDO ELEMENTO DE LIGAGAO ESTETICA
ENTRE A BASE E O MECANISMO. BASE COM 5 PATAS,
FABRICADA EM LIGA DE ALUMINIO INJETADO SOB PRESSAQ
QUE GARANTE ALTA RESISTENCIA MECANICA. ACABAMENTO
DE SUPERFICIE ATRAVES DE POLIMENTO MANUAL REALCANDO
O BRILHO NATURAL DO ALUMINIO. COM 5 (CINCO) HASTES E
ALOJAMENTO PARA ENGATE DO RODIZIO NO DIAMETRO DE 11
MM DISPENSANDO O USO DE BUCHAS DE FIXAGAO. POSSUI
SISTEMA PRECISO DE ACOPLAMENTO A COLUNA CENTRAL
ATRAVES DE CONE MORSE, O QUE CONFERE FACILIDADE PARA
MONTAGEM EM CASOS EVENTUAIS DE MANUTENCAQ. RODIZIO
TIPO H COM 50MM DE DIAMETRO: RODIZIO DUPLO, COM RODAS
DE 50 MM DE DIAMETRO INJETADAS EM RESINA DE
ENGENHARIA COM  ADITIVO  ANTI-ULTRAVIOLETA  E
MODIFICADOR DE IMPACTO, EIXO VERTICAL EM ACO
TREFILADO 1010/1020 COM DIAMETRO DE 11 MM E EIXO
HORIZONTAL TAMBEM EM ACO TREFILADO 1010/1020. O EIXO
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VERTICAL E DOTADO DE ANEL ELASTICO EM ACO QUE
POSSIBILITA ACOPLAMENTO FACIL E SEGURO A BASE.
INJETADO EM TERMOPLASTICO COM GRANDE RESISTENCIA
ESTRUTURAL O QUE ASSEGURA AUSENCIA DE FOLGAS NO
CAVALETE E MINIMO DESGASTE DAS RODAS MESMO APOS A
REALIZACAO DOS MAIS RIGIDOS TESTES SEGUNDO NORMA

ABNT NBR 13862,

CADEIRA _ FIXA EXECUTIVA, COM AS  SEGUINTES
CARACTERISTICAS MINIMAS: CONCHA TIPO MONOBLOCO: TIPO
MONOBLOCO DE ESPALDAR ALTO, ESTRUTURA INTERNA EM
COMPENSADO ANATOMICO MULTILAMINADO  MOLDADA A
QUENTE E ESPESSURA APROXIMADA DE 12 MM. ESPUMA
INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA
RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A PROPAGACAO DE RASGO,
ALTA TENSAQ DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA
DINAMICA E BAIXA DEFORMACAO PERMANENTE COM
DENSIDADE DE 45 A 55 KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM
ESPESSURA MEDIA DE 50 MM COM COBERTURA DE MANTA
ACRILICA QUE GARANTE UNIFORMIDADE AQ REVESTIMENTO.
ASSENTO COM LARGURA DE 520 MM E PROFUNDIDADE DE 470
MM. ENCOSTO COM LARGURA DE 510 MM E ALTURA DE 540 MM.
REVESTIMENTO EM COURQO SINTETICO. ESTRUTURA FIXA
CONTINUA: ESTRUTURA FIXA CONTINUA COM FIXACAO NO
ASSENTO E ENCOSTO, FEITA EM TUBO DE AGCO CURVADO COM
DIAMETRO DE 2540 MM E ESPESSURA DE 225 MM,
TOTALMENTE SOLDADA POR SISTEMA MIG E ACABAMENTO DE
SUPERFICIE PINTADO. APQIA-BRAGOS FAZEM PARTE DA
ESTRUTURA FIXA CONTINUA, COM ACABAMENTO SUPERIOR EM
POLIPROPILENO CURVADO ACOPLADO NA ESTRUTURA.
ACABAMENTO DA ESTRUTURA EM PINTURA ELETROSTATICA
REALIZADO POR PROCESSQO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM
TINTA PO, REVESTINDO COM PELICULA DE APROXIMADAMENTE
60 MICRONS COM PROPRIEDADES DE RESISTENCIA A AGENTES
QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO
(DESENGRAXE E PROCESSO DE  NANOTECNOLOGIA
UTILIZANDO FLUORZIRCONIO, QUE GARANTEM GRANDE
RESISTENGIA MECANICA E EXCELENTE ACABAMENTO).
SAPATAS INJETADAS EM POLIPROPILENQ.

UN

360

LAYOQUT/
LAYOUT /
LAS.5105

R$ 1.400,00

CADEIRA EXECUTIVA ENCOSTO EM TELA: ASSENTO
COMPOSTO DE CHASSI, CAPA DE ASSENTO E ESPUMA DE
ASSENTO: PADRAO DE FURACAO PARA FIXACAO DO
MECANISMO 153 X 200 MM E PADRAQ DE FURACAO PARA
FIXACAQ DOS BRAGOS 55 X 55. AINDA POSSUI FURACAQ 100 X
55 PARA FIXACAO DE LAMINA DE ENCOSTO DIRETAMENTE NO
CHASSI; CHASSI DE ASSENTO INJETADO EM POLIPROPILENO
COM 25% DE TALCO, COM INSERTOS METALICOS EM ACO ABNT
1010; CAPA DE ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, COM 9 PONTOS DE FIXAGCAO NO CHASSI
ATRAVES DE PARAFUSOS AUTOCORTANTES 4 X10; ESPUMA DE
ASSENTO SOFT EM POLIURETANO EXPANDIDO DENSIDADE DE
55KG/M3. ASSENTO REVESTIDO EM TECIDO POLIESTER OU
COURISSIMO. ENCOSTO DE ESPALDAR ALTO. ESPALDAR
COMPOSTO DE QUADRO EXTERNO, INJETADO EM POLIAMIDA 6
COM 30% DE FIBRA DE VIDRO E TORRES RETRATEIS POSTICAS,
INJETADAS EM POLIAMIDA B, FIXADAS POR PARAFUSOS AUTO
CORTANTES 4X10 PARA ACOPLAGEM DO QUADRO INTERNO:
QUADRO INTERNO INJETADO EM POLIESTIRENO DE ALTO
IMPACTO COM PONTOS DE ACOPLAMENTO NO QUADRO
EXTERNO: TAMPA DE ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO, FIXADA POR ENCAIXE E TELA
EM TECIDO FIXADA NO QUADRQO INTERNO PCR GRAMPOS.
APOIO LOMBAR, INJETADO EM POLIACETAL COPOLIMERO,
DESLIZANTE EM RANHURA DO ENCOSTO PARA AJUSTE DE
ALTURA. DIMENSOES UTEIS: 475X590. TELA EM TECIDO NA
COR PRETO. APOIO DE CABEGA COMPOSTO POR TRES PECAS,
SENDO: CHASSI E SUPORTE DO APOIO DE CABECA, INJETADO

UN

616

LAYOUT/
LAYOUT /
CT.880

R$ 2.250,00
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EM POLIAMIDA 6 E ESPUMA DE POLIURETANO INJETADO.
CHASS| COM ESPUMA PROPRIA PARA TAPEGAR COM AJUSTE
PRECISO AQ SUPORTE FEITO POR MEIO DE ENCAIXE (CLICK).
CONJUNTO POSSUI MEDIDAS DE 155MM DE ALTURA POR 280MM
DE LARGURA; POSSUI 3 NIVEIS DE REGULAGEM ANGULAR COM
RANGE DE 44° NO TOTAL, 22° CADA. POSSUI 12 NIVEIS DE
REGULAGEM DE ALTURA COM ESTAGIOS A CADA 4MM E RANGE
DE 207MM DO PONTO MAIS BAIXO AQ PONTO MAIS ALTO DO
APOIO DE CABEGA. O SUPORTE DO APOIO DE CABEGA POSSUI
ACABAMENTO TEXTURIZADO NA COR PRETA. BRACO COM
REGULAGEM DE ALTURA; CORPO DO BRACO INJETADO EM
POLIAMIDA 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, INJETADOS SOB
PRESSAO, MONTADO EM APOIA-BRAGO INTEGRADO TAMBEM
EM POLIAMIDA 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO, FIXADOS ENTRE
S| POR BOTAD DE ACIONAMENTO INJETADO EM POLIACETAL
COPOLIMERO; POSSUI TIRA FOLGA DUPLO EM POLIACETAL
COPOLIMERO; O BRAGO POSSUI SISTEMA DE REGULAGEM DE
ALTURA COM 7 POSICOES, ATRAVES DE BOTAO LOCALIZADO
NA PARTE SUPERIOR FRONTAL DO BRACO, NA POSICAO MINIMA
O BRAGO POSSUI 232MM DE ALTURA, NA POSIGAO MAXIMA O
BRAGCO POSSUI 298 MM DE ALTURA (CURSO DE 66 MM).
CONTADO A PARTIR DA FACE DE APOIO NO ASSENTO; O BRAGO
POSSUI SISTEMA DE FIXAGCAQ NO ASSENTO, ATRAVES DE 03
PARAFUSOS (BSW 4" OU M6) DISTANCIADOS PADRAO 55 X 55,
EM DUAS POSICOES DESLOCADAS DE 15 MM. PODE SER
MONTADO AINDA COM DOIS PARAFUSOS ALINHADOS NO
CENTRO; POSSUI REBAIXO OBLONGO NA FACE DE APOIO NO
ASSENTO PARA ACOPLAMENTO DE CALGOS ANGULADORES,
POSSIBILITANDO SUA UTILIZAGAC EM ASSENTOS DIFERENTES
DE 95° BRAGO TEXTURIZADO, COM FACE UTIL DO APOIO
TAMBEM TEXTURIZADA, CAPA DE ACABAMENTO DO
MECANISMO INJETADA EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
COR PRETA, EM DUAS PARTES, FRONTAL E TRASEIRA,
MONTADAS POR ENCAIXE; A PARTE FRONTAL DA CAPA POSSUI
308MM DE ALTURA X 149MM DE LARGURA E 2MM DE
ESPESSURA, TAMBEM POSSUI SEIS TORRES RETANGULARES
PARA FIXAGAO NA PARTE TRASEIRA DA CAPA, POSSUI AINDA
QUATRO TORRES PARA APOIO DA LAMINA; A PARTE TRASEIRA
DA CAPA POSSUI 437MM DE ALTURA X 150MM DE LARGURA E
2MM DE ESPESSURA, TAMBEM POSSUI SEIS ENCAIXES PARA
FIXAGAO NA PARTE FRONTAL DA CAPA ATRAVES DAS SEIS
TORRES DA CAPA, POSSUI AINDA DUAS TORRES PARA FIXACAQ
NO MECANISMO; A CAPA POSSUI ACABAMENTO TEXTURIZADO.
O CONJUNTO DE CAPAS E FIXADO NA LAMINA ATRAVES DE
PARAFUSO. COLUNA CONFECCIONADAS EM AGO TUBULAR
NBRB591 SAE 1008/1010 — BFDQ - 50,80 X 150 MM, COM
DIAMETRO EXTERNO DE 28 MM. COM CONIFICAGAO 102616
INFERIOR { COLUNA ) E SUPERIOR (PISTAO) E CURSO DE
REGULAGEM MILIMETRICA DE 100, 130 E 140 MM (NORMAIS DE
LINHA), E CURSQS DE 200 E 270 MM(ESPECIAIS), BUCHA GUIA
PARA O SISTEMA GIRATORIO E DE REGULAGEM COM 100 MM
DE ALTURA EM INJETADA EM POM (POLI OXI METILENO -
POLIACETAL COPOLIMERO), COM AJUSTE H7 {002 MM) ,
MATERIAL ESTE DE ALTA RESISTENCIA AO DESGASTE E COM
LUBRIFICAGAC PROPRIA PERMITINDO MAIOR FACILIDADE NA
REGULAGEM DE ALTURA E SUAVIDADE NO MOVIMENTO
GIRATORIO ; PISTAO A GAS PROVIDO DE CORPC METALICO EM
TUBO DE AGO @28MM E CONIFICACAO 1°26'16", USINADO EM
RETIFICA CILINDRICA COM TRATAMENTO CROMADO DIN 4550
CLASSE 3, HASTE EM AGO CILINDRICO COM ROLAMENTO EM
AGO E AMORTECEDOR EM PVC, ACOPLADA A COLUNA ATRAVES
DE ANEL ELASTICO. FOSFATIZADA E PINTADA EM TINTA PO
EPOX| COM CAMADA DE TINTA DA ORDEM DE 80 A 120 MM OU
CROMADA COM CAMADAS DA ORDEM DE 40 MM. O
COMPONENTE EM QUESTAO ATENDE AOS REQUISITOS DA
NORMA TECNICA ABNT NBR 13962:2006-MOVEIS PARA
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ESCRITORIO- CADEIRAS -REQUISITOS E METODOS DE ENSAIO.
TELESCOPIOS DE 3 ESTAGIOS, INJETADO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO COM 158MM (DIAM. SUP.) X T74MM (DIAM. INF ) X
228MM DE ALTURA. BASE EM ESTRUTURA INJETADA EM
POLIAMIDA 6 COM 30% DE FIBRA DE VIDRO. UTILIZA CONE
MORSE PADRAO COM ANGULO DE 1°26'16", EM ANEL DE AGO
ABNT 1006/1010. PERMITE JUNGAO DE RODIZIOS POR MEIO DE
PINO DE ENCAIXE COM 11MM DE DIAMETRO. POSSUI RAIO
EXTERNO DE 348MM (EIXO CENTRAL DA BASE A EXTREMIDADE
DA PATA), RAIO UTIL DE 335 MM (EIXO CENTRAL DA BASE AO
EIXO CENTRAL DE FIXACAO DO RODIZIO OU SAPATA) E ALTURA
TOTAL DE 95 MM (PARTE INFERIOR DA PATA DA BASE A PARTE
SUPERIOR DO CONE MORSE DESPROVIDA DE RODIZIO).
ACABAMENTO TEXTURIZADO. RODIZIOS - RODAS EM
POLIAMIDA 6 INJETADA; CORPO EM POLIAMIDA & INJETADA
ESFERA EM SAE 1020 COM TRATAMENTO SUPERFICIAL
CEMENTADO; HASTE EM AGO SAE 1006/1008 COM
TRATAMENTO SUPERFICIAL ZINCADO; ANEL EM SAE 1010/1020.
RODAS COM 50MM DE DIAMETRO EXTERNO ESTRUTURA COM
63MM DE ALTURA X 55MM DE LARGURA. APRESENTAR
JUNTAMENTE COM A PROPOSTA DE PREGOS: CERFLOR OU FSC
- DOCUMENTO REFERENTE A UTILIZACAO DA MADEIRA DE
ORIGEM DE REFLORESTAMENTO EM NOME DO FABRICANTE DO
MOBILIARIO. CERTIFICADO DE REGULARIDADE DO IBAMA —
CADASTRO TECNICO FEDERAL DE ATIVIDADES
POTENCIALMENTE EM NOME DO FABRICANTE DO MOBILIARIO.
LAUDO DO FABRICANTE DA ESPUMA, EMITIDO FOR
LABORATORIO DE ACORDO COM AS NORMA ABNT NBR 9178,
ABNT NBR 8537, ABNT NBR. 9176, ABNT NBR 8515, ABNT NBR
8516, ABNT NBR 8619, ABNT NBR 9177, ABNT NBR 8797, ABNT
NBR 8910, 14961, ISENCAO DE CFC.

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 2.658.600,00 (Dois milhoes, seiscentos e cinquenta e oito mil, seiscentos reais).

LOTE VI - LONGARINAS

DESCRIGAO

FLEXIBASE INDUSTRIA E COMERCIO DE MOVEIS, IMPORTAGAO E EXPORTACAO LTDA

VALOR UNIT.

CONGARINA COM 3 (TRES) LUGARES, COM AS SEGUINTES| |

CARACTERISTICAS  MINIMAS: ENCOSTO  INTERNO EM
POLIPROPILENO  INJETADO ESTRUTURAL DE GRANDE
RESISTENCIA MECANICA, CONFORMADO ANATOMICAMENTE.
ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC,
ALTA RESILIENCIA, ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGCAO DE
RASGO, ALTA TENSAO DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA
FADIGA DINAMICA E BAIXA DEFORMAGAQ PERMANENTE COM
DENSIDADE DE 45 A 55 KG/M3 EM FORMA ANATOMICA COM
ESPESSURA MEDIA DE 40 MM. LARGURA DE 430 MM E ALTURA
DE 390 MM. CAPA DE PROTEGAO E ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS
QUE DISPENSAM O USOQ DO PERFIL DE PVC., SUPORTE FIXO
PARA ENCOSTO FABRICADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA
DE 6,00 MM DE ESPESSURA COM NERVURA ESTRUTURAL DE
REFORGO QUE CONFERE ALTA RESISTENCIA MECANICA.
ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA REALIZADO POR
PROCESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADG EM TINTA PO,
REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA COM PELICULA DE

R$ 1.970,00
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APROXIMADAMENTE 80 MICRONS COM PROPRIEDADES DE
RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO  (DESENGRAXE E  PROCESSO DE
NANOTECNOLOGIA  UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO,  QUE
GARANTEM GRANDE RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE
ACABAMENTO). CAPA DO SUPORTE PARA ENCOSTO INJETADA
EM POLIPROPILENO TEXTURIZADO. ASSENTO INTERNO EM
COMPENSADO ANATOMICO MULTILAMINADO (7 LAMINAS COM
1,5 MM CADA) MOLDADA A QUENTE. ESPUMA INJETADA EM
POLIURETANO FLEXIVEL ISENTA DE CFC, ALTA RESILIENCIA,
ALTA RESISTENCIA A PROPAGAGCAO DE RASGO, ALTA TENSAD
DE ALONGAMENTO E RUPTURA, BAIXA FADIGA DINAMICA E
BAIXA DEFORMACAC PERMANENTE COM DENSIDADE DE 45 A 55
KGIM3 E MOLDADA ANATOMICAMENTE COM ESPESSURA MEDIA
DE 40 MM. PROFUNDIDADE DE 470 MM E LARGURA DE 465 MM.
REVESTIMENTO EM TECIDO 100% POLIESTER. CAPA DE
PROTECAQ E ACABAMENTO INJETADA SOB O ASSENTO EM
POLIPROPILENO TEXTURIZADO COM BORDAS ARREDONDADAS
QUE DISPENSAM O USO DO PERFIL DE PVC. LONGARINA PARA
BANCO COMPONIVEL EM TUBO DE AGO 80 X 40 MM E
ESPESSURA DE 2 MM COM ACABAMENTO DE SUPERFICIE
PINTADO. ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA
REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM
TINTA PO, REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA COM
PELICULA DE APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM
PROPRIEDADES DE RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM
PRE-TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO (DESENGRAXE E
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA UTILIZANDO
FLUORZIRCONIO, QUE GARANTEM GRANDE RESISTENCIA
MECANICA E EXCELENTE ACABAMENTO). POSSUI PONTEIRA DE
ACABAMENTO INJETADA EM POLIPROPILENO NA COR PRETA
EM CADA EXTREMIDADE DO TUBO. COMPRIMENTO TOTAL
APROXIMADO DE 1850 MM. LATERAL PARA BANCO COMPONIVEL
EM ACO, FABRICADA POR PROCESSO DE SOLDA SISTEMA MIG
EM ACO TUBULAR OBLONGO 58 X 29 X1,8 MM E SUPORTE COM
90 X 30 X 2 MM. ACABAMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA
REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE AUTOMATIZADO EM
TINTA PO, REVESTINDO TOTALMENTE A ESTRUTURA COM
PELICULA DE APROXIMADAMENTE 60 MICRONS COM
PROPRIEDADES DE RESISTENCIA A AGENTES QUIMICOS, COM
PRE-TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO (DESENGRAXE E
PROCESSO DE NANOTECNOLOGIA UTILIZANDO
FLUORZIRCONIO, QUE GARANTEM GRANDE RESISTENCIA
MECANICA E EXCELENTE ACABAMENTO). PARA CADA LATERAL
ACOMPANHA UM PAR DE DESLIZADORES REGULAVEIS
TOTALMENTE INJETADOS EM NYLON 6 E SISTEMA DE
ACOPLAMENTO A LONGARINA ATRAVES DE PARAFUSOS M10
QUE POSSIBILITA A FIXAGAO EM QUALQUER PONTO DA
LONGARINA, GARANTINDO ROBUSTEZ E FACILIDADE DE
MANUTENGAO. PLACA DO ASSENTO PLACA PARA FIXACAO DO
ASSENTO JUNTO A LONGARINA PARA BANCO COMPONIVEL
FABRICADA EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA DE 3 MM DE
GRANDE RESISTENCIA MECANICA. ACABAMENTO EM PINTURA
ELETROSTATICA REALIZADO POR PROCESSO TOTALMENTE
AUTOMATIZADO EM TINTA PO, REVESTINDO TOTALMENTE A
ESTRUTURA COM PELICULA DE APROXIMADAMENTE 60
MICRONS COM PROPRIEDADES DE RESISTENCIA A AGENTES
QUIMICOS, COM PRE-TRATAMENTO  ANTIFERRUGINOSO
(DESENGRAXE E PROCESSO DE  NANOTECNOLOGIA
UTILIZANDO ~ FLUORZIRCONIO, QUE GARANTEM ~GRANDE
RESISTENCIA MECANICA E EXCELENTE ACABAMENTO). O
SISTEMA DE ACOPLAMENTO A LONGARINA ATRAVES DE
ABRAGADEIRA E PARAFUSOS M10 POSSIBILITA A FIXAGAO EM
QUALQUER PONTO DA LONGARINA, GARANTINDO ROBUSTEZ E
FACILIDADE DE MANUTENGCAQ. APOIA BRACO FIXO INJETADO
EM TERMOPLASTICO TEXTURIZADO, INDICADO PARA CADEIRAS
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E POLTRONAS DE MEDIO PORTE, POSSUI DESIGN MODERNO E
GRANDE RESISTENCIA MECANICA.

LONGARINA DE 03 LUGARES — ACO INOX - TIPO AEROPORTO.
LONGARINA 03 LUGARES TIPO AEROPORTO, COM ESTRUTURA
CONSTRUIDA EM AGO INOX, BASE FIXA EM FORMATO DE 'Y"
INVERTIDO, COM QUATRO SAPATAS EM ACO INOX COM PES
REGULAVEIS; O ENCOSTO E ASSENTO DEVEM SER INTEIRICOS
(E DEVERAO SER PERFURADOS), CONTRUIDO EM GHAPA DE FLEXIBAS
ACO PINTADO COM PINTURA EPOX NA COR PRATA, ASSENTO UN 208 E/

COM CURVATURA ERGOMETRICA, E ACABAMENTO SUPERIOR E AEROPOR
INFERIOR DOBRADOS E ARREDONDADOS ANATOMICAMENTE; TO

05 BRACOS DEVERAO POSSUIR FORMATO ANATOMICO EM ACO
INOX: DEVERA APRESENTAR CAPACIDADE DE, NO MINIMO 500
KG: MEDIDAS APROXIMADAS: LARGURA ENTRE 1720 E 1800MM,
ALATURA ENTRE 700 E 900MM E FROFUNDIDADE ENTRE 600 E
700MM. ALTURA DO ASSENTO ATE O CHAC DE 440 A 450 MM.

R$ 2.050,00

LONGARINA EM POLIPROPILENO COM TRES LUGARES -
DIMENSOES APROXIMADAS DO ASSENTO L= 45 CM, P= 46 CM.
DIMENSOES APROXIMADAS DO ENCOSTO L= 45 CM, A= 33 CM,
CADEIRA LONGARINA EM POLIPROPILENO COM TRES LUGARES,
SEM BRACOS, NA COR PRETA OU AZUL. CARACTERISTICAS:
ASSENTO E ENCOSTO RODUZIDO EM POLIPROPILENO
INJETADO, COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM. ASSENTO E
ENCOSTO DEVERAM SER BIPARTIDOS, SENDO A DISTANCIA
ENTRE O TOPO DO ASSENTO E A BASE DO ENCOSTO DE, NO
MINIMO 12 CM. A BASE E BARRAMENTO DEVERA SER
CONSTITUIDA POR TUBOS DE AGO DE SEGAO RETANGULAR
COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2MM E DIMENSOES MINIMAS DE
30 CM X 30 CM. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR FORMAS
GEOMETRICAS VAZADAS EM SUA INJEGAO. ASSENTO E
ENCOSTO DEVERAO SER LIGADOS POR DOIS TUBOS DE AGO
COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2MM, EM FORMATO OBLONGO,
3 |MEDINDO 30 CM X 1,8 CM, DEVERAO SER FIXADAS A| UN 441
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS.0 ENCOSTO DEVERA
SER ENCAIXADO NA PARTE SUPERIOR DOS TUBOS E
PARAFUSOS AUTO- ATARRAXANTES, O MOVEL DEVERA
POSSUIR SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON E PONTEIRAS
PLASTICAS EM TODAS AS EXTREMIDADES DOS TUBOS DE ACO.
TODOS O©OS COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER
TRATADOS POR BANHO DE DESENGRAXAMENTO, DECAPAGEM
E FOSFATIZACAO, PINTADOS COM TINTA EPOXI — PO NA COR
PRETA, APLICADA PELO PROCESSO DE DEPOSICAQ
ELETROSTATICA COM POLIMERIZACAO EM ESTUFA. PECAS
INJETADAS NAO DEVERAM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS
DE INJECAO OU PARTES CORTANTES, DEVENDO SER
UTILIZADOS MATERIAS PUROS E PIGMENTOS ATOXICOS.
SOLDAS DEVERAO TER SUPERFICIES LISAS E HOMOGENEAS,
NAQ APRESENTANDO NENHUMA SUPERFICIE ASPERA, PONTOS
CORTANTES OU ESCORIAS.

FLEXIBAS
E/
AEROPOR
TO

R$ 1.080,00

VALOR TOTAL DO LOTE R$ 2.241.720,00 (Dois milhdes, duzentos e quarenta e um mil, setecentos e vinte reais).

VALOR TOTAL DO REGISTRO DE PREGO R$ 18.169.946,90 (Dezoito milhdes e cento e sessenta e nove
mil e novecentos e quarenta e seis reais e noventa centavos).

1.2. O preco unitario de cada item englobara todas as despesas relativas ao objeto compromisso, bem como os
respectivos custos diretos e indiretos, incluindo seguro, tributos, remuneracdes, despesas fiscais e financeiras,
beneficios e despesas indiretas (BDI), manuais, transporte, todas as laxas, impostos e quaisquer outras
necessarias ac cumprimento do objeto deste registro. Nenhuma reivindicagdo adicional de pagamento ou
reajustamento de pregos sera considerada.

2. DA EXPECTATIVA DE FORNECIMENTO
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2.1. Esta Ata de Registro de Prego, ndo gera a obrigagdo aos Orgdos e Entidades participantes do Registro de
Pregos, de contratar, possuindo caracteristica de futura e eventual contratagdo de acordo com 0§ Pregos,
fornecedores beneficiarios e condigdes relacionadas na licitagao e prapostas apresentadas.

2.2. Consideram-se participantes da Ala de Registro de Pregos 0s Orgaos e Entidades gue responderam a
pesquisa de demanda consolidada nos aulos, na fase interna da licitagao.

2.3. Os Orgéios e Entidades participantes da Ata de Registro de Pregos sdo os que responderam as pesquisas
de quantitativo N° 489, disponibilizada no Sistema de Aquisicoes Governamentais — SIAG, e encerrada no dia
26/10/2020, sendo orgaos/entidades nominados a seguir: AGER, CASA CIVIL, CGE, DETRAN, INDEA,
INTERMAT, IPEM-MT, JUCEMAT, MTI, MTSAUDE, SECEL, SEFAZ, SEPLAG, SES, SESP e SETASC

2.3.1. Os Orgaos e Entidades do Poder Executivo Estadual ndo participantes e demais, serdo adesos
na forma prevista no Decreto Federal n° 7.882/2013 e Decreto Estadual n° 840/2017 (Adesao Carona).

2.4. A utilizagao dos quantitativos registrados nesta Ata, pelos Orgéos ou Entidades participantes, sera restrita ao
quantitative informado na pesquisa de demanda, conforme relatdrio de pesquisa.

2.4.1. Excepcionalmente a SEPLAG podera remanejar entre 0s participantes da Ata de Registro de
Pregos, 0s quantitativos registrados, desde que devidamente justificado pelo Orgdo adeso, conforme o
artigo 77, VIl do Decreto Estadual n° 840/17.

3. DA FORMA DE EXECUGAO

3.1. A empresa detentora do Registra devera realizar a entrega dos produtos para atender as necessidades dos
Orgéos adesos conforme especificado no Edital e seus anexos, no Termo de Referéncia e na proposta de
precos.

3.2. Apos a publicagdo desta Ata no Diario Oficial do Estado, as empresas registradas ficam obrigadas a atender
todos os pedidos feitos pelos Orgaos participantes, bem como a manter as condigbes de habilitagdo durante todo
o periodo de vigéncia da Ata.

4. DAS ADESOES DOS ORGAOS NAO PARTICIPANTES — ADESAO CARONA

4.1. Esta Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer Orgéo/Entidade da
Administragdo Plblica, ndo participante do Registro, que manifeste o interesse junto ao Orgéo Gerenciador —
SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO, desde que sejam cumpridas as seguintes
condigoes;

1) A Ata ainda esteja vigente e ndo tenha esgotado o quantitativo registrado do item solicitado;

Il) O guantitativo decorrente das adesdes a Ata de Registro de Pregos devera ser de, no maximo, até o
quintuplo do quantitativo de cada item registrado na Ata de Registro de Precos para o Orgdo
gerenciador e Orgaos participantes, independentemente do numero de Org&os néo participantes que
aderirem, nos termos do art. 84, §2° do Decreto n® 840/17.

Ill) o pedido de adeséo carona seja instruido com os seguintes documentos:
a) Termo de Referéncia ou Plano de Trabalho aprovado pela autoridade competente;

b) Planilha de bens ou servigos, com a indicagdo do lote, item, valores e quantidades a serem
utilizados;

¢) Comprovante de reserva orgamentana, através de pedido de empenho ou equivalente
assinado pelo Ordenador de Despesas;
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d) Declaragao da empresa registrada de que aceita o pedido e de que o atendimento & adesao
carona hio prejudicara o fornecimento de materiais aos Orgdos participantes;

e) Parecer juridico conclusivo favoravel 4 contratagao, aprovado pelo Secretario da Pasta ou
autoridade equivalente.

4.2. O Orgao ou Entidade nédo participante, interessado na_adeséo carona, devera encaminhar a solicitagao a
SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ por oficio assinado pelo seu representante, com
todos os documentos indicados no item anterior.

4.3. Cabera ao fornecedor beneficiario desta Ata de Registro de Pregos, observadas as condigdes nela
estabelecidas, optar pela aceitagao ou nao do fornecimento, desde que nao prejudique as obrigagdes assumidas
com os participantes desta Ata;

4.4. Cumprida as exigéncias para a ades&o carona, a SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E
GESTAO emitira a respectiva autorizacao.

4.5. A autorizacdo de adesdo carona teré validade de 90 (noventa) dias, finde o qual sera necessaria nova
autorizagao, atendidas todas as condigoes exigidas anteriormente.

4.6. Caso o Orgéo ou Entidade n&o possua mai_s interesse na adesio autorizada, devera enviar 8 SECRETARIA
DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO copia da autorizagdo & do pedido de cancelamento, com
indicagao do numero autorizado.

4.7. E de exclusiva responsabilidade do Orgac ou Entidade carona o controle sobre a execugao e fiscalizagéo
contratual. inclusive quanto ao pagamento e aplicagdo de sangdes, observada a legislacao aplicavel, a ampla
defesa e o contraditério, informando @ SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ as
eventuais sancdes aplicadas.

4.8. As contratactes decorrentes de adesdo carona a esta Ata de Registro de Pregos ndo poderéo exceder, por
Orgao ou Entidade, a 100% (cem por cento) do quantitativo do item registrado.

5. DO GERENCIAMENTO DA ATA DE REGISTRO DE PRECOS

5.1. O gerenciamento desta Ala cabera & SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ, par
meio da Coordenadoria de Autorizagies e Registro de Pregos, no seu aspecto operacional e a Unidade Setorial
da Procuradoria Geral do Estado, nas questdes legais, competindo-lhes, ainda:

I} Conduzir eventuais renegociacoes dos precos registrados;

Il) Coordenar as formalidades e fiscalizar o cumprimento da Ata de acordo com as condigbes ajustadas
no Edital e anexos;

lIl) Aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditorio, as sangdes decorrentes de descumprimento da
Ata de Registro de Pregos;

V) Autorizar a adesdo de Orgaos e Entidades nao participantes deste Registro de Pregos;

V) Promover a publicagio desta Ala, apés assinatura das empresas vencedoras da licitagdo, de acordo
com a ordem de classificacdo, e da autoridade competente da SECRETARIA DE ESTADO DE
PLANEJAMENTO E GESTAO,

VI) Arquivar a Ata de Registro de Precos em pasta propria e disponibiliza-la em meio eletrénico.

5.2. Todas as eventuais alteragdes que se fizerem necessarias seréo registradas por intermedio de lavratura de
Termo Aditivo & Ata de Registro de Pregos.

6. DA VIGENCIA
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6.1. O prazo de vigéncia desta Ata sera de 12 (doze) meses, contados a partir da data de circulagao do Didrio
Oficial do Estado de Mato Grossa que contém o respectivo extrato da Ata.

6.2. O prazo para assinatura da Ata de Registro de Precos & de 02 (dois) dias uteis, contados da convocagio
formal da adjudicatéria;

6.3. A Ata de Registro de Precos deverd ser assinada pelo representante legal da adjudicataria, mediante
apresentagdo do contrato social ou documento que comprove os poderes para tal investidura e cédula de
identidade do representante, caso esses documentos nao constem dos autos do processo licitatorio, € uma vez
atendidas as exigéncias do subitem anterior;

6.4. A critério da administragdo, o prazo para assinatura da Ata de Registro de Pregos podera ser prorrogado,
desde que ocorra motivo justificado, medjante solicitacdo formal da adjudicataria e aceito pela SECRETARIA DE
ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAOQ.

7. DA EFICACIA

7.1. O presente Registro de Pregos somente tera eficacia apos publicagéo do respectivo extrato no Diario Oficial
do Estado de Mato Grosso, na forma preconizada pelo art. 86, lIl do Decreto Estadual n® 840/17.

8. DAS ALTERAGOES

8.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela Ata de Registro de Pregos, inclusive o acréscimo
de que trata 0 § 1° do art. 65 da Lei n°® 8.666/93.

8.2. A Ata de Registro de Precos podera ser alterada nas hipdteses do art. 89 e seguintes do Decreto Estadual n®
840/17 e do art. 65, inciso |l, da Lei n® 8.666/93.

8.3. Durante a vigéncia da Ata de Registro de Pregos, a empresa registrada poderé solicitar o reequilibrio para
manter o equilibrio econémico-financeiro obtido na licitagdo, mediante a comprovagao dos fatos previstos no art.
65, inciso I, alinea 'd', da Lei n® 8.666/93, inclusive com a comprovagao da composigao dos custos causados
pela alea econdmica extraordinaria e extracontratual.

8.4. Conforme o art. 3° da Lei n. 10.192/2001, poderd ser concedido o reajuste do prego registrado, a
requerimento da empresa registrada e depois de transcorrido um ano da data limite para apresentaga@o da
proposta atualizada do certame licitatério, de acorde com o indice de corregao monetaria geral ou setorial
aplicavel, neste caso o INPC-FGV.

8.5. Os pedidos de reequilibrio econdmico-financeiro ou reajuste dos precos registrados, de que tratam os itens
8.3 e 8.4, passarao por analise juridica da Unidade Setorial da Procuradoria Geral do Estado de Mato Grosso e
contabil, cabendo ao Secretario de Estado de Planejamento e Gestao a deciséo sobre o pedido.

8.6. Os pregos registrados que sofrerem revisdo ndo poderdo ultrapassar os pregos praticados no mercado,
mantendo-se a diferenga percentual apurada entre o valor originalmente constante da proposta e aquele vigente
no mercado a época do Registro.

8.7. Caso o prego registrado seja superior a média dos precos de mercado, a SECRETARIA DE ESTADO DE
PLANEJAMENTO E GESTAO solicitard formalmente a empresa a redugéo do preco registrado, de forma a
adequa-lo ao praticado no mercado.

8.8. Fracassada a negociagao com a Adjudicataria, a SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E
GESTAO podera rescindir esta Ata e convocar formalmente, pelo preco exigidoe da empresa registrada
anteriormente, as demais empresas classificadas e habilitadas na licitagdo, na ordem de classificagdo, até que
se registre novo prego ou, fracassada a negociagao, seja revogada a Ata e iniciada nova licitagéo.

8.9. Serdo considerados compativeis com os de mercado os pregos registrados que forem iguais ou inferiores a
média daqueles apurados pelo setor demandante, na pesquisa de estimativa de precos.
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8.10. Alterados os precos registrados, oriundos de revisdo, os orgdos e entidades do Poder Executivo e
entidades serdo comunicados para gue apliguem a revisao em seus contratos.

8.10.1. Os pregos alterados oriundos de revisao deverdo ser publicados no Diario Oficial do Estado de Mato
Grosso.

8.11. Nos pregos registrados estdo incluidas todas as despesas relativas ao objeto contratado (tributos, seguros,
encargos sociais, etc).

8.12. Podera ser alterado o produto registrado nesta Ata de Registro de Precos, a requerimento da Adjudicataria,
desde que figue comprovada a impossibilidade ou dificuldade momentanea ou definitiva de obtengdo do produto
anterior, nas condicoes pactuadas, e seja ofertado novo produto com caracteristicas equivalentes ou superiores
as do anterior, sem acréscimos financeiros.

8.13. A substituigio de produto, obedecera aos procedimentos constantes no art. 95 do Decreto n° 840/17 e,
ainda que temporaria, devera ser registrada por Aditivo.

8.14. A SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAQ podera liberar a Adjudicataria do
compromisso assumido quando esta informar formalmente e comprovar a efetiva impossibilidade de
cumprimento, nao sendo sujeita a sangéo, se comunicar o fato antes do pedido de fornecimento do Orgéo ou
Entidade.

8.15. Sera incluido, na respectiva Ata na forma de anexo, o registro das Licitantes que aceitarem cotar os
bens ou servicos com pregos iguais aos da Licitante vencedora na sequéncia da classificacdo do
certame, excluido o percentual referente & margem de preferéncia, quando o objeto ndo atender aos
requisitos previstos no art. 3° da Lei n° 8.666/93.

9. DO CANCELAMENTO OU SUSPENSAO DO REGISTRO DE PREGOS

9.1. A Ata de Registro de Pregos podera ser cancelada de pleno direito, nas seguintes situagoes:

9.1.1. Quando a empresa descumprir as condigdes da Ata de Registro de Pregos;

9.1.2. Quando nao for retirada a Nota de Empenho ou instrumento equivalente no prazo estabelecido
pela Administragéo, sem justificativa aceitavel;

9.1.3. Quando os pregos registrados se apresentarem superiores aos praticados no mercado e a
empresa se recusar a adequa-los e restar inexislosa a negociacao com as demais empresas
classificadas; ou

9.1.4. Quando a empresa sofrer sangdo prevista nos incisos Ill ou IV do caput do art. 87 da Lei n°
8.666/93, ou no art. 7° da Lei n® 10.520/02;

9.1.5. Por razdes de interesse publico devidamente demonstradas e justificadas.

9.1.6. Se a empresa perder qualquer condigao de habilitagdo ou qualificag@o tecnica exigida no
processo licitatario;

9.1.7. Quando & empresa requerer, desde que mediante justificativa comprovada e aceita pela
Administracao.

9.2. O cancelamento de Registros nas hipoteses previstas nos itens 9.1.1, 8.1.2 e 9.1.4 sera formalizado por
despacho da SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAOQ, assegurado o contraditério e a
ampla defesa.

9.3. O cancelamento do Registro de Pregos podera ocorrer por fato superveniente, decorrente de caso fortuito ou
forga maior, que prejudigue o cumprimento da Ata, devidamente comprovados e justificados:

9.3.1. Por razao de interesse publico; ou
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9.3.2. A pedido do fornecedor.

9.4. A solicitacdo do Fornecedor para cancelamento dos precos registrados sera analisado pelo Orgdo/Entidade,
facultando-se a este a decisdo sobre o cancelamento.

9.5, Havendo o cancelamento do prego registrado, permanecera o compromisso da garantia & assisténcia
técnica dos itens entregues, anteriormente ao cancelamento.

9.6. Caso a SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO ndo se utilize da prerrogativa de
cancelar a Ata de Registro de Pregos, a seu exclusivo critério, poderd suspender a sua execu¢ao e/ou sustar o
pagamento das Faturas, ate gue o Fornecedor cumpra integralmente a condigao contratual infringida.

9.7. O cancelamento do Registro de Pregos sera comunicado mediante publicagédo no Diario Oficial do Estado de
Mato Grosso.

10. DISPOSIGOES DO CONTRATO ADMINISTRATIVO

10.1. As contratagoes ser@o formalizadas pelos Orgaos e Entidades participantes ou os que vierem a aderir,
conforme disposto no artigo 62, da Lei 8.666/93, observadas as disposicdes constantes na minuta de Contrato,
anexo do Edital.

10.2. Por tratar-se de Registro de Pregos, os recursos financeiros para fazer face as despesas da contratagdo
correrdo por conta dos Orgéos e Entidade aderentes, cujo elemento de despesas e Nota de Empenho constardo
nos respectivos Contratos, observadas as condictes estabelecidas nesta Ata de Registro de Pregos;

10.3. A Adjudicatéria devera comparecer quando convocada no prazo maximo de 03 (trés) dias Uteis, contados
do recebimento da convocagdo formal, para assinatura do Instrumento Contratual/Ordem de Fornecimento. Sob
pena de decair do direito a contratagao, sem prejuizo das sangdes previstas nesta Ata.

10.4. Para formalizagdo do Contrato sera exigido Termo Anticorrupgao das empresas beneficiadas direta ou
indiretamente com recursos publicos estaduais, declarando formalmente que a condug@o de seus negocios
segue estritamente a lei, a moral e os bons costumes.

10.5. DO PROGRAMA DE INTEGRIDADE

10.5.1. Na hipétese de o Contrato a ser firmado com 6rgdo participante se enquadrar no limite da Lei
Estadual n° 11.123/2020, atualizada pelo Decreto Federal n® 9.412/2018, o fornecedor devera comprovar
que mantém programa de integridade, que consiste no conjunte de mecanismos e procedimentos internos
de integridade, auditoria e incentivo & dentincia de irregularidades e na aplicacdo efetiva de codigos de
ética e de conduta, politicas e diretrizes com o objetivo de detectar e sanar desvios, fraudes,
irregularidades e atos ilicitos praticados contra a Administragao Publica.

10.5.2. Caso a futura Contratada ainda ndo tenha programa de integridade instituido, a Lei n® 11.123/20
faculta o prazo de 180 (cento e oitenta) dias para a implantagéo do referido programa, a contar da data da
celebragao do Contrato.

10.5.2.1. Na hipdtese do ndo cumprimento do prazo estipulado, sera aplicada multa de 0,02%
(dois centésimas por cento), por dia, incidente sobre o valor do Contrato a contar do término do
prazo de 180 dias conforme art. 6° da citada lei.

sera limitado a 10% (dez por cento) do valor do Contrato.

10.5.2.1.2. O cumprimento da exigéncia da implantagdo fara cessar a aplicagao diaria da
multa, sendo devido o pagamento do percentual até o dia anterior & data do protocolo.
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10.5.2.1.3. O cumprimento da exigéncia da implantagéo nao implicara ressarcimento das
multas aplicadas.

10.5.3. Para efetiva implantagdo do Programa de Integridade, os custos/despesas resultantes correr@o a
conta da empresa Contratada, nao cabendo ao Orgédo Contratante o seu ressarcimento.

10.6. A Licitante vencedora devera apresentar no ato da assinatura do Contrato:

10.6.1. Preposto para representa-la na execugao do Contrato, formecendo os dados necessarios para sua
identificagdo e seu contato, coma nome completo, RG, CPF, enderego, telefone comercial e de celular, e-
mail, além dos dadas relacionados & sua qualificagao profissional, entre outros.

11. DAS PENALIDADES

11.1. A licitante vencedora que descumprir quaisquer das condigdes deste instrumento ficara sujeita as
penalidades previstas nos artigos 86 e 87 da Lei n. 8.666/93 e artigo 7°, da Lei n. 10520/2002, assegurado o
contraditério e a ampla defesa;

11.2. Quanto ao atraso para assinatura do Contrato:

a) Atraso de até 02 (dois) dias Uteis, multa de 2% (dois por cento), sobre o valor da Nota de Empenho
se for entrega tinica e sobre o valor do Contrato se for entrega parcelada;

b) A partir do 3° (terceiro) dia util até o limite do 5° (quinto) dia util, multa de 4% (quatro por cento), sobre
o valor da Nota de Empenho se for entrega (inica e sobre o valor do Contrato se for entrega parcelada,
caracterizando-se a inexecugao total da obrigagéo a partir do 6° (sexto) dia util de atraso.

11.3. Pela inexecugao parcial ou total das condicdes estabelecidas nesta Ata de Registro de Precos, poderéo ser
aplicadas também, garantida a prévia defesa, as seguintes sangoes.

1) Adverténcia;

Il) Multa de até 10% (dez por cento) sobre o valor registrado, e corrigido monetariamente, recolhida no
prazo de D5 (cinco) dias Uteis, contados da comunicagdo oficial, sem embargo de indenizagdo dos
prejuizos porventura causados a Administracao;

Il) Suspensao temporaria do direito de participar em licitagéo e impedimento de contratar com o Poder
Executivo do Estado de Mato Grosso, pelo prazo de até 02 (dois) anos;

IV) Impedimento de licitar e contratar com o Poder Executivo do Estado de Mato Grosso e com
consequente descredenciamento no sistema de cadastro de fornecedores, pelo prazo de até 05 (cinco)
anos;

V) Declaragdo de inidoneidade para licitar ou contratar com a Administraggo Publica enquanto
perdurarem os motivos determinantes da punigao ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a
propria autoridade que aplicou a penalidade, que sera concedida sempre que a Contratada ressarcir o
Contratante pelos prejuizos causados e apos 02 (dois) anos de sua aplicagao.

11.4. As multas aplicadas deverdo ser pagas no prazo de 05 (cinco) dias uteis a contar da notificagdo, e néo
sendo recolhidas nesse prazo, além de nova penalizagdo, serdo descontadas dos créditos da empresa
CONTRATADA ou cobradas administrativa ou judicialmente;
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11.5. As penalidades previstas acima tém carater de sangio administrativa, consequentemente:

| — A sua aplicagdo ndo exime a empresa da reparacao das eventuais perdas e danos que seu ato
venha acarretar & Administracao;

Il — Nao exclui a responsabilizagdo judicial por atos ilicitos;
Il — As penalidades sdo independentes e a aplicagéo de uma néo exclui as demais, quando cabiveis.

11.6. O descumprimento da Ata de Registro de Pregos sera apurado pela SECRETARIA DE ESTADO DE
PLANEJAMENTO E GESTAO, sem prejuizo da apuragéo do descumprimento dos Contratos decorrentes, que
deveréa ser realizada pelos Orgéos e Entidades aderentes.

12. DAS VEDAGOES

12.1. E vedado caucionar ou utilizar 2 Ata decorrente do Registro de Pregos para qualquer operagac financeira
sem a prévia e expressa autorizagéo da SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAOQ.

12.2. E vedada a prorrogagdo da Ata de Registro de Pregos, além do limite de vigéncia legalmente estabelecido.

13. DAS DISPOSIGOES FINAIS

13.1. Comunicar imediatamente ao Gontratante qualquer alteragdo ocorrida no endereco, conta bancaria e outros
julgaveis necessarios para recebimento de correspoendéncia;

13.2. Mediante decisio escrita e devidamente fundamentada, esta Ata de Registro de Pregos sera anulada se
ocorrer ilegalidade em seu processamento ou nas fases que Ihe deu origem, e suspensa ou revogada por razoes
de interesse publico decorrente de fato superveniente devidamente comprovado, pertinente e suficiente para
justificar tal conduta.

13.2.1. A anulagdo do procedimento licitatorio afetara a Ata de Registro de Precos e o Contrato
decorrente.

13.3. As clausulas desta Ata de Registro de Pregos somam-se as obrigacoes das partes previstas no Edital do
PREGAO ELETRONICO N° 013/2021/SEPLAG e seus anexos, bem como aquelas previstas na minuta do
Contrato, que esta disponivel no site da SECRETARIA DE ESTADO DE PLANEJAMENTO E GESTAO, Portal de
Aquisigdes, no mesmo link onde é retirado o edital.

13.4. Aos casos omissos aplicam-se as disposicdes constantes da Lei Federal n® 10.520/02, da Lei n® 8.666/93 e
do Decreto Estadual n® 840/17;

14. DO FORO

14.1. As partes contratantes elegem o foro de Cuiaba-MT como competente para dirimir quaisquer questoes
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oriund.as da presente Ata de Registro de Preco, inclusive os casos Omissos, que ndo puderem ser resolvidos
pela via administrativa, renunciando a qualquer outro, por mais privilegiado que seja.

2 Cuiaba-MT, 21 de outubro de 2021.
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