LIGACAO TIPO 1 - LIGACAO ESTRUTURA METALICA E CONCRETO ARMADO
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| MONTANTE CENTRAL EM TERGAS EM PERFIL
S "U" ENRIJECIDO

D PERFIL 2xU100X40X2.25 (][)

11T |

C100X50X17X2.25

MONTANTES / DIAGONAIS EM
PERFIL U95X40X2.25

‘ MONTANTES NO APOIO EM
< PERFIL 2xU100X40X2.25 ([1)

T ‘ T
O VER DETO03 /
38.6 38.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 74.6 105.7 105.7 VER DETO03 \\\ BANZOS SUPERIOR / INFERIOR NA FLO5
NA FLO5 L EM PERFIL U100X40X2.25
1034.5 PERFIS NOS BEIRAS EM
2xU100X40X2.25 ([])
DETALHE DA LIGAQAO DA CHAPA COM AS TERCAS
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DET02 - DETALHE GENERICO DA FIXACAO DOS CABOS DE CONTRAVENTAMENTO

SEM ESCALA

3
CASO NECESSARIO:
r EXECUTAR TRASPASSE SOLDANDO AS
BARRAS CONFORME DETALHE ABAIXO
BARRA DE AGO ROSCADA REDONDA DE 8mm

BARRA DE AGO ROSCADA REDONDA DE 8mm

BARRA DE AGO REDONDA DE 8mm

CANTONEIRA DE ACO 23"x3” 10cm

\
\ TRELICA
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10cm \\ {y3
TRELIGA / \ CANTONEIRA DE ACO 25 Xz

DETO3 - LIGACAO ESTRUTURA METALICA E CONCRETO ARMADO

ESC. INDICADA
OBS.: COTAS EM MILIMETROS

APLICAVEL A TODAS AS LIGACOES

Detalhe Ancoragem Parafuso
Dimensoes Placa = 150x150x10 mm ( A-36 )

CONSIDERAGOES DO PROJETO:

1. Nota sobre topografia:

Todos os niveis e cotas apresentados nos projetos deverado ser confirmados “In
Loco” pelo executor e pelo fiscal de obra. Quaisquer problemas eventualmente
encontrados na fase de execugao deverao ser informados aos projetistas
estruturais da equipe de projetos da SAEX/SEDUC-MT, para que, juntamente
com o fiscal de obras e a empresa executora, seja sanado o mais breve
possivel, ndo acarretando, desta forma, prejuizo para ambas as partes.
Qualquer execugéo diferente do supracitado exime por completo qualquer
responsabilidade destes projetistas.

2. Os projetistas estruturais apenas se responsabilizam pelas atividades técnicas
dos projetos estruturais, contidas nas respectivas ART's, ndo ficando
responsaveis, por quaisquer servigcos de planejamento de obra, execugao,

logistica, etc., que podem aparecer nas fases da obra.

3. Demais construgdes ou reformas apontadas apds a emissdo das ART's dos
projetos estruturais, ndo sao de responsabilidade dos profissionais titulares
deste projeto. Todos os servigos e procedimentos citados no memorial
descritivo, nos projetos estruturais, levantamentos quantitativos e nas ART's,
foram demandados, conferidos e aprovados pela coordenadoria de projetos e
superintendéncia da SAEX/SEDUC - MT.

NOTAS GERAIS:

1 - MEDIDAS EM CENTIMETROS, CONFERIR COTAS CONFORME PROJETO ARQUITETONICO.

2 - PROJETO ESTRUTURAL DE ACORDO COM A NBR-6118/14 "PROJETO E EXECUGAO DE OBRAS
DE CONCRETO ARMADO".

3 - TODA ARMADURA DEVERA SER LIMPA COM JATO DE AR E AGUA ANTES DA CONCRETAGEM.

4 - AS ARMADURAS DEVERAO SER ESTOCADAS COM PROTEGAO A FIM DE EVITAR A
CONTAMINAGAO DEVIDO AO AMBIENTE AGRESSIVO.

5 - DEVERA SER OBEDECIDO AS NORMAS E RECOMENDAGOES DOS ORGAOS DE
FISCALIZAGAO DO MEIO AMBIENTE E ORIENTAGAO DA FISCALIZAGAO DA OBRA.

6 - QUALQUER ALTERAGCAO NO PROJETO, SO PODERA SER EXECUTADO APOS VERIFICAGAO
E APROVAGAO DO PROJETISTA ESTRUTURAL.

7 - NENHUMA CONCRETAGEM PODERA SER REALIZADA SEM A PRESENGA DO ENGENHEIRO
RESPONSAVEL PELA OBRA.

8 - AS FORMAS DEVEM TER ESCORAMENTO, TRAVAMENTO E CONTRAVENTAMENTO
ADEQUADOS PARA RESISTIR AS PRESSOES DE CONCRETAGEM, MANTENDO
CONTRA FLECHAS, ALINHAMENTOS E O NIVELAMENTOS DE PROJETO.

9 - SEGUIR AS ORIENTAGCOES DE SEGURANGA QUANTO A ESTABILIDADE DAS ESCAVAGOES,
PROVIDENCIAR ESCORAMENTOS ADEQUADOS ONDE NECESSARIOS.
CONSULTAR SONDAGENS LOCAL (REF. TIPO DO SOLO) E NIVEL DO LENGOL FREATICO.

10 - VERIFICAR A CAPACIDADE DE CARGA DO SOLO, SENDO NECESSARIO, SUBSTITUIR O SOLO
RUIM POR SOLO ADEQUADO, COMPACTANDO EM CAMADAS FINAS A 100% DO PROCTOR
NORMAL.

11 - VERIFICAR ORCAMENTO E MEMORIAL DESCRITIVO QUE COMPLEMENTAM O PROJETO.

NOTAS SOBRE A ESTRUTURA METALICA:

1. SAO UTILIZADAS ESTRUTURAS METALICAS COMPOSTAS POR TRELIGAS METALICAS, TERCAS METALICAS E POSTERIORMENTE
DAS TELHAS METALICAS ISOTERMICAS COM PESO MAXIMO DE 14 kg/m?.

2. TODA A SUPERFICIE A SER PINTADA DEVERA ESTAR COMPLETAMENTE LIMPA, ISENTA DE GORDURAS, UMIDADE, FERRUGEM,
INCRUSTAGOES, PRODUTOS QUIMICOS DIVERSOS, PINGOS DE SOLDA, CAREPA DE LAMINAGAO, ETC. A PREPARAGAO
ADEQUADA DA SUPERFICIE DEVERA SER APLICADO DUAS DEMAOS DE FUNDO ANTICORROSIVO A BASE DE CROMATO DE ZINCO

3. CONFORME A NBR 8800/2008 A ESTRUTURA SERA EXECUTADA EM AGO DOBRADO E AGO LAMINADO (ASTM A-36).

4. A QUALIDADE DOS MATERIAIS COMO CONCRETO, AGO E MADEIRA DEVERAO SER INSPECIONADOS E ACOMPANHADOS NO
SEU PREPARO PARA USO NA OBRA, POR PROFISSIONAL LEGALMENTE HABILITADO JUNTO AO CONSELHO REGIONAL DE
ENGENHARIA, AGRONOMIA E ARQUITETURA - CREA-MT.

5. 0 CALCULO DA RESISTENCIA DAS TERCAS FORAM BASEADOS POR INTEIRO NA NBR 8800/2008. ONDE SERA DEVIDAMENTE
INSTALADA SEMPRE ATENTAR PARA O EXCESSO DE SOBRECARGA CIRCULANDO EM VAOS IDENTICOS DA ESTRUTURA.

6. OS PERFIS DEVEM SER SEGUIDOS A RISCA, DE ACORDO COM O PROJETO ESTRUTURAL, SUAS SOLDAS DEVEM SER
APLICADAS DE MANEIRA CONTINUA, RESSALTANDO QUE DE MANEIRA ALGUMA PODERA SER APLICADA DO TIPO INTERMITENTE,
INCLUINDO CASOS QUE O ACUMULO DE AGUA E PROPICIO DE OCORRER, NESTE CASO A PRINCIPAL ESTRUTURA DEVERA
SER FEITA EM UM LOCAL SECO, E POSTERIORMENTE NO SEU DEVIDO TEMPO SER INSTALADA SOB OS PILARES METALICOS.

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

7. NO CASO DE JUNGAO LATERAL DE PERFIS DEVE-SE ATENTAR QUE NA HORA DE APLICAR A SOLDA DEVE-SE OBSERVAR
SE HOUVER EXISTENCIA DE FRESTAS ENTRE OS PERFIS, SE FOR O CASO, E RECOMENDADO REPETIR O PROCESSO.

Para a representagao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagées da norma ANSI/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
0 seguinte esquema de representagéo de uma solda:

Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 e 6)

2: linha de referéncia

3: simbolo de solda

4: simbolo solda perimetral.

5: simbolo de solda no local de montagem.

6: linha do desenho que identifica a ligagdo proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, € o lado do
cordao de solda.

(E): tamanho do corddo em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do corddo de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A Solda
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8. E RECOMENDADO MONTAR AS TESOURAS OU APOIOS PRINCIPAIS SEPARADAMENTE, E QUANDO FOR REALIZAR O LANGAMENTO/
ADENSAMENTO DE CONCRETO DOS VINCULOS EXTERIORES PREVER A EXISTENCIA DOS CHUMBADORES JA DIMENSIONADOS
NO PROJETO ESTRUTURAL.

9. TODAS AS DEMAIS LIGAGOES SERAO DO TIPO SOLDAVEIS, CAUSANDO A NECESSIDADE DE SOLDADORES, MONTADORES E
DEMAIS PROFISSIONAIS DEVIDAMENTE QUALIFICADOS PARA A EXECUGAO DA ESTRUTURA.

10. CASO SEJA NECESSARIO, DEVERA SER EXECUTADO TRAVAMENTO E/OU CONTRAVENTAMENTO DA ESTRUTURA DURANTE
A FASE DE MONTAGEM DA MESMA.

11. NAO UTILIZAR PARAFUSOS GALVANIZADOS SEM PINTURA, EVITANDO ASSIM A OCORRENCIA DE CORROSAO GALVANICA.

12. REALIZAR VISTORIAS PERIODICAS VERIFICANDO A OCORRENCIA DE PONTOS DE OXIDAGAO DA ESTRUTURA, PROVIDENCIANDO
REPARO ADEQUADO E IMEDIATO.

13. TODAS AS MEDIDAS DEVERAO SER CONFIRMADAS NA OBRA, SENDO RESPONSABILIDADE DO FABRICANTE A VERIFICACAO
DAS DIMENSOES DO PROJETO ANTES DA FABRICAGAO.

14. EXECUTAR CONTRAVENTAMENTO NA ESTRUTURA.
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REVISAO DATA DESCRIGAO

SEDUC Governo de

Secretaria
de Estado
de Educagao

ESTADO DE MATO GROSSO
SECRETARIA DE ESTADO DE EDUCACAO

TIPO DA OBRA:

INSTITUCIONAL - CONSTRUCAO

PROPRIETARIO CPF OU CGC:

SECRETARIA DE ESTADO DE EDUCAGCAO

PROJETO PADRAO - BLOCO ESCOLAR 8 SALAS

LOCAL E INSCRIGAO CADASTRAL:

MATO GROSSO
AUTOR DO PROJETO:
‘ ENG. MATUSALEM DO CARMO DE OLIVEIRA
CREA/D-MT  CAE: CREA: MT036681
RESPONSAVEL TECNICO:
CREA /D-MT CAE:
ESCALA:INDICADA || DATA: DEZ/2020 | [ ASSUNTO:  pROJETO ESTRUTURAL - METALICA FOLHA N°

DESENHO: e DETALHAMENTO TESOURA PRINCIPAL

MATUSALEM OLIVEIRA e DETALHE DA LIGAGAO COM EST. DE CA
e TABELA DE PERFIS, CONSUMO E SUPERFICIES

02

|02

[ N° DE PISOS |

01

\ ESTATISTICA
AREAS: \ % DE OCUPAGAO K
\ TERREO | | DEMAISPAV. |

COEF. APROVEIT.

AREA CONSTRUIDA ..o 727,59m?
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